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MAE 6233.4-38-66-65 38±0,8 66±1,5 65 0,99
MAE 6233.4-38-66-120 38±0,8 66±1,5 120 1,84
MAE 6233.4-45-105-120 45±0,8 105±1,5 120 5,68
MAE 6233.4-53-85-65 53±1 85±1,5 65 1,51
MAE 6233.4-53-85-120 53±1 85±1,5 120 2,79
MAE 6233.4-59-125-80 59max. 125min. 80 5,11
MAE 6233.4-59-125-140 59max. 125min. 140 8,95
MAE 6233.4-68-104-65 68±1,5 104±1,5 65 2,12
MAE 6233.4-68-104-120 68±1,5 104±1,5 120 3,91
MAE 6233.4-79-149-80 79max. 149min. 80 6,72
MAE 6233.4-79-149-140 79max. 149min. 140 11,56
MAE 6233.4-83-123-65 83±1,5 123±2 65 2,82
MAE 6233.4-83-123-120 83±1,5 123±2 120 5,21
MAE 6233.4-98-142-65 98±1,5 142±2 65 3,61
MAE 6233.4-98-142-120 98±1,5 142±2 120 6,66
MAE 6233.4-110-178-80 110max. 178min. 80 8,24
MAE 6233.4-110-178-140 110max. 178min. 140 14,43
MAE 6233.4-150-202-140 150max. 202min. 140 13,48

MAE 6233.5-15-30 15±0,8 30 0,04
MAE 6233.5-20-25 20±0,8 25 0,06
MAE 6233.5-20-50 20±0,8 50 0,11
MAE 6233.5-25-25 25±0,8 25 0,08
MAE 6233.5-25-50 25±0,8 50 0,16
MAE 6233.5-32-40 32±0,8 40 0,22
MAE 6233.5-32-80 32±0,8 80 0,43
MAE 6233.5-42-50 42±0,8 50 0,46
MAE 6233.5-42-100 42±0,8 100 0,92
MAE 6233.5-45-90 45±1 90 0,96
MAE 6233.5-52-60 52±1 60 0,82
MAE 6233.5-52-120 52±1 120 1,64
MAE 6233.5-62-120 62±1,5 120 2,43
MAE 6233.5-70-120 70±1,5 120 3,09
MAE 6233.5-80-120 80±1,5 120 4,04
MAE 6233.5-105-120 105±2 120 6,96
MAE 6233.5-125-80 125min. 80 6,58
MAE 6233.5-125-140 125min. 140 11,51
MAE 6233.5-149-80 149min. 80 9,35
MAE 6233.5-149-140 149min. 140 16,36
MAE 6233.5-178-140 178min. 140 23,54
MAE 6233.5-202-80 202min. 80 17,18

Rúra zo spekaného bronzu na opracovanie na klzné ložiská. 

Po opracovaní musí byť súčiastka impregnovaná mazivom.
Odporúčaný typ oleja: Mineral oil ISO VG 68.
Teplota olejového kúpeľa: + 60 ºC.
Trvanie: 24 hodín, potom ochladzovanie v olejovom kúpeli.

Plný materiál zo spekaného bronzu na opracovanie na klzné ložiská.

Po opracovaní musí byť súčiastka impregnovaná mazivom.
Odporúčaný typ oleja: Mineral oil ISO VG 68.
Teplota olejového kúpeľa: + 60 ºC.
Trvanie: 24 hodín, potom ochladzovanie v olejovom kúpeli.

Technický údaj

Technický údaj

Tlak na povrch: max. 10 N/mm2,  závisí od rýchlosti a priemeru. 
Maximálna záťaž: P*V = 1,8 MPA*m/s
Hustota: 6,4 – 6,8 g/cm³.
Radiálna medza pevnosti: min. 140 N/mm². 
Tvrdosť: 35 HB.
Poréznosť: 20-25 %, plnené olejom. Množstvo oleja19%.
Typ oleja: Mineral oil ISO VG 68.
Teplotný rozsah: -20°C až +120°C.

Tlak na povrch: max. 10 N/mm2,  závisí od rýchlosti a priemeru. 
Maximálna záťaž: P*V = 1,8 MPA*m/s
Hustota: 6,4 – 6,8 g/cm³.
Radiálna medza pevnosti: min. 140 N/mm². 
Tvrdosť: 35 HB.
Poréznosť: 20-25 %, plnené olejom. Množstvo oleja19%.
Typ oleja: Mineral oil ISO VG 68.
Teplotný rozsah: -20°C až +120°C.

MAE 6233.4 Základný materiál spekaného bronzu s otvorom pre výrobu klzného ložiska

Informácie potrebné na objednanie: napr.: Produkt č. MAE 6233.4-38-66-65, 
Základný materiál, 38x66x65 mm

MAE 6233.5 Základný materiál spekaného bronzu bez otvoru na výrobu klzných ložísk

Informácie potrebné na objednanie: napr.: Produkt č. MAE 6233.5-15-30, 
Základný materiál 15x30 mm

Produkt č d1 D L min. Hmotnosť
Rúra mm mm mm kg

Produkt č D L min. Hmotnosť
Plný materiál mm mm kg


