Prehlad spojok
Tuhé, jednodielne

Jednodielna spojka
narezana MAS
Ocel tahana

Str. 348

Priemer hriadela az do 50 mm.
Kratiaci moment az do 2250 Nm.

Pevna spojka TR
Ocel a
nerezova ocel

-

—_
- ¢
L 1

Str. 349

Priemer hriadela az do 50 mm.
Kratiaci moment az do 490 Nm.

Jednodielna spojka

narezana MAS
nerezova ocel’

Str. 348

Priemer hriadela az do 50 mm.
Kratiaci moment az do 2250 Nm.

B

Priemer hriadela az do 100 mm.
Kratiaci moment az do 5400 Nm.

Dvojdielne spojky
Seda liatina
DIN 115

Str. 349

Torzne tuhé, Uhlova pruznost

a

Torzne tuhé spojky
HU

nastavovacia
skrutka

Str. 351

Priemer hriadela az do 12 mm.
Kratiaci moment az do 3.5 Nm.

Spojka s ozubenym
vencom
BW
y dvojdielna
- Plast

Str. 360

Priemer hriadela az do 24 mm.
Kratiaci moment az do 24 Nm.

Torzne tuhé spojky
HB
zverné spojenie

Str. 351

Priemer hriadela az do 16 mm.
Kratiaci moment az do 3.5 Nm.

Spojka s ozubenym

vencom BOZ
trojdielna
Plast

A

)

Str. 361

Priemer hriadela az do 24 mm.
Kratiaci moment az do 24 Nm.

Torzne tuhé, Priecna pruznost

Torzne tuhé spojky
HZ+HZD

Str. 352

Priemer hriadela az do 30 mm.
Kratiaci moment az do 44 Nm.

nastavovacia skrutka

Torzne tuhé spojky
HF + HFD
zverné spojenie

Str. 352

Priemer hriadela az do 30 mm.
Kratiaci moment az do 44 Nm.

Tuhé, dvojdielne

Dvojdielne zverné
spojky MAT
Ocel tahana

Str. 348

Priemer hriadela az do 50 mm.
Kratiaci moment az do 2250 Nm.

Pevna spojka
ST-K

Str. 350

Priemer hriadela az do 100 mm.
Kratiaci moment az do 5590 Nm.

Spojka s ozubenym

vencom BOS I
Polyamid/
Spekany kov

Str. 362

Priemer hriadela az do 24 mm.
Kratiaci moment az do 40 Nm.

i &1 |

Dvojdielne zverné
spojky MAT
nerezova ocel

Str. 348

Priemer hriadela az do 50 mm.
Kratiaci moment az do 2250 Nm.
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Prehlad spojok

Torzne tuhé, Uhlova pruznost, Priecna pruznost

Kompenzacné Kompenzacné
spojky KA spojky LA
=~ Kratka verzia Dlhé verzia
e % Hlinik, nerezova Hlinik, nerezova
S~ ocel, plast " ocel, plast
Str. 355 Str. 355

Priemer hriadela az do 30 mm.
Kratiaci moment az do 102 Nm.

Priemer hriadela az do 16 mm.
Kratiaci moment az do 10 Nm.

Torzne tuhé, Uhlova, priecna

Kov. vinovcové spo-
jky zverné

MBK (krétke) a
MBL (dlhé)

Str. 357

Priemer hriadela az do 35 mm.
Kratiaci moment az do 60 Nm.

Torzne pruzné, Uhlova pruznost, Prieéna pruznost, Pozdizna pruznost

Pruzné spojky
EL trojvrstvové

Pruzné spojky
EK jednovrstvové

Str. 356 Str. 356

Priemer hriadela az do 64 mm.
Kratiaci moment az do 500 Nm.

Priemer hriadela az do 14 mm.
Kratiaci moment az do 1,5 Nm.

Pruzné spojky

Vysokopruzné spo-
RN, hlinik

jky PU

> X x\
‘ Sy Al 7
\ J
Str. 365

Priemer hriadela az do 48 mm.
Kratiaci moment az do 310 Nm.

Str. 367

Priemer hriadela az do 16 mm.
Kratiaci moment az do 18 Nm.

Pruzné spojky RNT Pruzné spojky
pre upinacie RNK, bez vole, s
plizdra @ . prichytkami

Str. 369 Str. 370

Priemer hriadela az do 48 mm.
Kratiaci moment az do 495 Nm.

Priemer hriadela az do 75 mm.
Kratiaci moment az do 3600 Nm.

Vlozky pre pruzné

spojky, spojky,
P 92° A Shore % 98° A Shore
4 _ Str. 372 str. 372

Kratiaci moment az do 3300 Nm. Kratiaci moment az do 4950 Nm.

Pruzné spojky DXA

Seda liatina spojky DXA,
92° A Shore
Str. 374 Str. 374

Priemer hriadela az do 100 mm. Kratiaci moment az do 5500 Nm.

Kratiaci moment az do 5500 Nm.

Vlozky pre pruzné

Vloizky pre pruzné

Retazové spojky
s krytom

«g\_/'

Str. 364

Priemer hriadela az do 60 mm.
Kratiaci moment az do 770 Nm.

Pruzné spojky
RNG, $eda liatina

Str. 368

Priemer hriadela az do 115 mm.
Kratiaci moment az do 3300 Nm.

Elastické spojky
RNH, bez vdle, s

& Y delenym upinacim
& o puzdrom
wd

" Str. 371

Priemer hriadela az do 48 mm.
Kratiaci moment az do 452 Nm.

a pozdizna pruznost

Membranové spojky
MEM

Str. 359

Priemer hriadela az do 28mm.
Kratiaci moment az do 60 Nm.

Retazové spojky

Str. 364

Priemer hriadela az do 70 mm.
Kratiaci moment az do 1480 Nm.

Pruzné spojky

RN,
\? nerezové ocel’
4 Str. 368

Priemer hriadela az do 48 mm.
Kratiaci moment az do 310 Nm.

Vloiky pre pruzné

spojky,
64° D Shore

Str. 372

Kratiaci moment az do 6185 Nm.

/jﬁ‘

ey

Spdjacie hriadele strana 806
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Prehlad spojok

Trecie spojky

Trecie spojky

Typ B
Axialne nastavennie

Str. 376

Priemer hriadela az do 8 mm.
Krutiaci moment az do 1.3 Nm.

Poistné spojky SI

Str. 379

Priemer hriadela az do 50 mm.
Kratiaci moment az do 180 Nm.

Posuvné naboje

Posuvné naboje
Typ A

o= Koncentrické

"

Priemer hriadela az do 8 mm.
Kratiaci moment az do 1.3 Nm.

Str. 376

Posuvné naboje
ROBA®

Verzia v lepsej
kvalite

Str. 384

Iné velkosti a dizajny
na ziadost.

Trecie spojky
Typ C
Priecna pruznost

ﬂ‘w % y
LY
Priemer hriadela az do 8 mm.
Krutiaci moment az do 1.3 Nm.

Str. 376

Koncovy spina¢ pre
poistné spojky

Str. 379

Voltage 220 - 250 V AC.
Strength of current up to 10 A.

Posuvné naboje FS
Jednoducha
verzia

Str. 381

Priemer hriadela az do 65 mm.
Kratiaci moment az do 1200 Nm.

i &1 |

Posuvné naboje s
torzne pruznymi
spojkami RNR

Lamelové spojky PD

N0

Str. 377 Str. 378

Priemer hriadela az do 70 mm.
Kratiaci moment az do 320 Nm.

Priemer hriadela az do 35 mm.
Kratiaci moment az do 140 Nm.

Poistné spojky CM
pre velmi presné
nastavenie

Str. 380

Priemer hriadela az do 55 mm.
Kratiaci moment az do 800 Nm.

Posuvné naboje FA
Verzia v lepSej

Posuvné naboje FA
Verzia v lepsej

kvalite . kvalite , s zvernym
°), spojom
Str. 382 Str. 383

Priemer hriadela az do 40 mm.
Kratiaci moment az do 2800 Nm.

Priemer hriadela az do 80 mm.
Kratiaci moment az do 1200 Nm.

Nistroje pre  vyber
www.magdler.sk
MADLER®Toos
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Poznamky tykajuce sa spojok

Vseobecne

Spojky zabezpecuju spojenie dvoch hriadelov za tcelom prenosu
hnacej sily (prenos rychlosti a kritiaceho momentu). Rézne aplikécie
si vyZzaduju rozne vlastnosti spojok, preto je na trhu k dispozicii velké
mnozstvo typov spojok s protichodnymi vlastnostami. Ak je mozné,

Hodnoty kratiacich momentov

V zavislosti od typu spojky sa uvedené kritiace momenty vztahujd na
maximalnu hodnotu alebo nominalnu kratiacu silu. Maximalny pri-
pustny kratiaci moment nesmie byt nikdy prekroceny (riziko zlomenia).
Nominalny kratiaci moment je platna hodnota pre pripustnt nepretrzitu
zataz (napr. pre pruzné spojky). Tato hodnota smie byt prekrocend iba
vo vynimoc¢nych pripadoch a na kratku dobu, a iba do maximélneho

mali by byt hriadele upevnené v loziskach hned vedla spojky, aby sa
zabrénilo zbyto¢nym vibraciam. To je doleZité najma pri pruznych spo-
jkach.

Prevadzkovy moment = Hnaci moment x Prevadzkovy sucinitel

Prevadzkovy kratiaci moment hnacej jednotky nesmie prekrocit nom-
indlny krutiaci moment spojky.

Hnaci moment moze byt stanoveny z vykonu a otacok nasledovne:

pripustného kratiaceho momentu. V zavislosti od pouzitého typu hnacej P [kw]
jednotky a typu narazovej zataze, musi byt nominalny kratiaci moment Tinmy = 9550 o
hnacej jednotky vynasobeny s patricnym prevadzkovym stcinitelom, n [min-1]
vzatym z tabulky uvedenej nizsie:
Prevadzkové sucinitele
Typ narazovej zataze Typ hnacej jednotky
Elektrické motory 4 - 6 valcové 1 - 3 valcové
Parné turbiny spalovacie spalovacie
Hriadelové rozvody motory motory
Slaba razova zataz 1.0 1.25 1.75
Nizky rozbehovy moment, rovnomerna prevadzka
malé svetelné generdtory, malé odstredivé cerpadla, malé ventilatory,
lahké obrabacie stroje, lahké prevody
Strednd razova zataz 1.25 15 20
Stredny rozbehovy moment, nepatrné kolisanie kritiaceho momentu
vacsie dopravné stroje, velké ventildtory, odstredivé cerpadla a generatory,
velké obrabacie stroje a drevospracujce stroje, rychle lisy, mlyny a potravinarske mixéry,
kréjace, dierkovace, brusiace stroje, pracky, stredné prevody
Silna razova zataz 15 2.0 25

Vysoky rozbehovy moment, silné razy, striedavy smer otacania.

odstredivky, ramové pily, stroje na vyrobu papier, val¢ekové dopravniky, lisy, kruhové a
kibové mlyny, valcovne pre tazké kovy, mlyny na gumu, reciproéné stroje bez zotrva¢nika,

cementarne, drvice kamena

Pevné spojky

Tieto spojky nenahradia nevyrovnanost hriadela ani v axidlnom, ani
v radidlnom smere. M6zu byt pouzité iba s perfektne vyrovnanymi
hriadelmi. Narazy a vibracie su prenesené bez timenia.

Pruzné spojky

Pri tychto spojkach timi narazy hnacej jednotky elasticky prostredny
krizok. V typoch bez krizka je elastické telo spojky. Vzhladom na
mall prevadzkovi odolnost timiacich stciastok, je nominalny kratiaci
moment spojky ovela nizsi ako maximalna krutiaca sila. Elastické krazky
st dostupné ako nahradné suciastky.

Pri spojkach s elastickymi viozkami treba zvazit nasledujtce faktory,
doplriujuce standardné prevadzkové Cinitele uvedené vyssie:

Torzne tuhé spojky

Tieto spojky prendsaju rotacny pohyb synchronizovane, tvdro skoro
bez timenia. V zavislosti od typu spojky, méze byt kompenzované viac
alebo menej uhlové a/alebo axiélne posunutie.

Trecie spojky a posuvné naboje

Tieto spojky alebo néboje sa pouzivajl, ak musi byt krtiaci moment
preneseny len do presnej stanovenej hodnoty. Ak je dana maximalna
hodnota prekrocena, spojka sa za¢ne kizat. Ak hodnota klesne spat
pod limit, klzanie sa zastavi. To méZe byt pre hnaciu jednotku kvéli
bezpec¢nostnym dévodom, ako nevyhnutny samostatny zastavovaci
mechanizmus.

Trecie spojky zvycajne sltzia na spojenie dvoch hriadelov. Posuvné
naboje slizia na montaz hnacieho kolesa (retazového kolesa, hnacej
remenice, ozubeného kolesa, trecieho kolesa, alebo pod.) na hriadeli.

Teplotny faktor Niektoré typy mozu byt vyuZité na obe aplikécie, ako napr. aj hnacie
Teplota -30°C a3 +30°C a3 +40°C a3 +60°C a3 +80°C koleso, aj spoj hriadela moze byt namontovany ako priruba. Taktiez
mozu byt dodané kombinacie pruznych a trecich spojok.

Faktor 1,0 1,2 14 1.8
Faktor Startovania
Starty za hodinu 100 200 400 800 Upravy moiné do
Faktor 1,0 1,2 1,4 1,6

: 24h.

LY Zakazkové diely na

vyziadanie.
i &1 |
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Jednodielne narezané spojky MAS

Material:  Ocel C45 tahan, —k

Nerezova ocel 1.4305. nox 5
Teplotna $kala od -40°C do +175°C. e, e
Maximalna rychlost otacania 4,000 min-1. AT @} @} @} @)
Skrutky DIN 912 su potiahnuté nylonovou vrstvou. Tak sa skrutky s / \| U
maticami pri vibraciach neuvolnia. ) = e
Tolerancia diery: +0.051 mm. \ } %

NW~

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 600 603 00, Pevna spojka MAS, E L
3 mm diera, bez drazky A
Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Kratiaci m.** Skrutky  upeviiovaci moment T,
bez drazky bez drazky s drazkou* s drazkou* Ocel  Nerez. ocel d A R L ISO 4762 Ocel  Nerez. ocel  Hmot.
Ocel Nerezova ocel Ocel Nerezova ocel Nm Nm mm mm mm mm 129/A2-70 Nm Nm g
600 603 00 600 996 03 - - 6,6 3,7 3 14 18,0 30 M3 x 8 21 1.1 35
600 604 00 600 996 04 - - 8,0 52 4 16 19,3 30 M3 x 8 21 11 45
600 605 00 600 996 05 - - 10,6 6,0 5 18 21,2 30 M3 x 8 21 1.1 47
600 606 00 600 996 06 600 706 00 600 997 06 34 10 6 18 21,2 30 M3 x 8 21 11 47
600 608 00 600 996 08 600 708 00 600 997 08 50 16 8 24 26,8 35 M3 x 10 21 11 102
600 610 00 600 996 10 600 710 00 600 997 10 85 25 10 29 32,7 45 M4 x 12 4,6 25 185
600 612 00 600 996 12 600 712 00 600 997 12 105 32 12 29 32,7 45 M4 x 12 4,6 25 180
600 614 00 600 996 14 600 714 00 600 997 14 160 40 14 34 39,1 50 M5 x 16 95 54 272
600 615 00 600 996 15 600 715 00 600 997 15 180 50 15 34 3911 50 M5 x 16 95 54 266
600 616 00 600 996 16 600 716 00 600 997 16 200 60 16 34 39,1 50 M5 x 16 95 54 261
600 619 00 600 996 19 600 719 00 600 997 19 300 90 19 42 48,2 65 M6 x 16 16 9,6 520
600 620 00 600 996 20 600 720 00 600 997 20 350 100 20 42 48,2 65 M6 x 16 16 9,6 518
600 625 00 600 996 25 600 725 00 600 997 25 400 110 25 45 50,8 75 M6 x 16 16 9,6 623
600 630 00 600 996 30 600 730 00 600 997 30 475 150 30 53 58,1 83 M6 x 18 16 9,6 920
600 635 00 600 996 35 600 735 00 60099735 1100 330 35 67 741 95 M8 x 25 39 23 1880
600 640 00 600 996 40 600 740 00 600997 40 1325 400 40 77 834 108 M8 x 25 39 23 2710
600 650 00 600 996 50 600 750 00 600997 50 2250 688 50 85 932 124 M10x25 77 46 3520

* Pero drazka DIN 6885/1, Tolerancia P9.
** Verzia bez drazky . Maximalne hodnoty, ktoré mozu byt dosiahnuté iba s perfektnou montézou a rozmerovou presnostou hriadela.

Dvojdielne zverné spojky MAT

Material:  Ocel C45 tahang, L

Nerezové ocel 1.4305. mnox R
Teplotna skala od -40°C do +175°C. =
Maximalna rychlost otd¢ania 4,000 min-1. //g;: =AY
Skrutky DIN 912 st potiahnuté nylonovou vrstvou. Tak sa skrutky s / W \
maticami pri vibraciach neuvolnia. % |

|
Tolerancia diery:+ 0.051 mm. NEE g5
T

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 600 803 00, pevna spojka MAT, d
3 mm diera, bez drazky A
Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Krutiaci m.** Skrutky  upeviiovaci moment T,
bez drazky bez drazky s drazkou* s drazkou* Ocel Nerez. ocel d A R L ISO 4762 Ocel  Nerez. ocel  Hmot.
Ocel Nerezova ocel Ocel Nerezova ocel Nm Nm mm mm mm mm 129/A2-70 Nm Nm g
600 803 00 600 998 03 - - 9 5,0 3 14 18,0 30 M3 x 8 21 11 35
600 804 00 600 998 04 - - 12 6,7 4 16 19,3 30 M3 x 8 21 11 45
600 805 00 600 998 05 - - 15 8,4 5 18 21,2 30 M3 x 8 21 11 47
600 806 00 600998 06 600 906 00 600 999 06 34 10 6 18 21,2 30 M3 x 8 21 11 47
600 808 00 600998 08 600 908 00 600 999 08 50 16 8 24 26,8 35 M3 x 10 21 11 102
600 810 00 60099810 600 910 00 600 999 10 85 28 10 29 32,7 45 M4 x 12 4,6 25 185
600 812 00 60099812 600912 00 600 999 12 105 34 12 29 32,7 45 M4 x 12 4,6 25 180
600 814 00 600998 14 600 914 00 600 999 14 160 67 14 34 39,1 50 M5 x 16 95 54 272
600 815 00 60099815 600 915 00 600 999 15 180 72 15 34 39,1 50 M5 x 16 9,5 54 266
600 816 00 60099816 600 916 00 600 999 16 200 77 16 34 39,1 50 M5 x 16 95 54 261
600 819 00 60099819 600 919 00 600 999 19 300 130 19 42 48,2 65 M6 x 16 16 9,6 520
600 820 00 60099820 600 920 00 600 999 20 350 137 20 42 48,2 65 M6 x 16 16 9,6 518
600 825 00 60099825 600 925 00 600 999 25 400 171 25 45 50,8 75 M6 x 16 16 9,6 623
600 830 00 60099830 600 930 00 600 999 30 475 206 30 53 58,1 83 M6 x 18 16 9,6 920
600 835 00 60099835 600 935 00 60099935 1100 438 35 67 74,1 95 M8 x 25 39 23 1880
600 840 00 600998 40 600 940 00 60099940 1325 449 40 77 834 108 M8 x 25 39 23 2710
600 850 00 600998 50 600 950 00 60099950 2250 1006 50 85 932 124 M10x25 77 46 3520

* Pero drazka DIN 6885/1, Tolerancia P9.
** Verzia bez drazky . Maximalne hodnoty, ktoré mozu byt dosiahnuté iba s perfektnou montazou a rozmerovou presnostou hriadela.
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Pevné spojky TR

Material:  Ocel C45 tahana. —
Nerezova ocel 1.4305. nox

Tolerancia diery: +0.05 mm.

Tieto spoje neumozfiuju Ziadny posun hriadela v axidlnom alebo radial-
nom smere. MOzu byt pouZité iba s perfektne zarovnanymi hriadelmi.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 600 106 00, Spinacia spojka TR, Ocel
bez drazky, diera 6 mm

Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Produkt ¢. Kratiaci m.**

bez drazky bez drazky s drazkou* s drazkou* Ocel  Nerez.ocel  d A R L Skrutky
Ocel Nerezova ocel Ocel Nerezova ocel Nm Nm mm mm mm mm DIN 916
600 106 00 600 991 06 600 206 00 600 992 06 4 27 6 18 30 2 M4
600 108 00 600 991 08 600 208 00 600 992 08 8 54 8 24 35 2 M4
600 110 00 600 991 10 600 210 00 600 992 10 12 8,1 10 29 45 3 M5
600 112 00 600 991 12 600 212 00 600 992 12 17 12 12 29 45 4 M6
600 114 00 600 991 14 600 214 00 600992 14 30 20 14 34 50 5 M6
600 115 00 600 991 15 600 215 00 600 992 15 32 22 15 34 50 5) M6
600 116 00 600 991 16 600 216 00 600 992 16 35 24 16 34 50 5 M6
600 120 00 600 991 20 600 220 00 600 992 20 70 47 20 42 65 6 M6
600 125 00 600 991 25 600 225 00 600 992 25 135 9 25 45 75 8 M8
600 130 00 600 991 30 600 230 00 600 992 30 155 105 30 58 83 8 M8
600 135 00 600 991 35 600 235 00 600 992 35 230 155 35 67 95 10 M8
600 140 00 600 991 40 600 240 00 600 992 40 310 210 40 77 108 12 M10
600 150 00 600 991 50 600 250 00 600 992 50 490 340 50 85 124 14 M10

* Pero drazka DIN 6885/1, Tolerancia P9.
** Pre spojky s drazkou: vypocty zalozené na perodrazkovom spoji.
Pre spojky bez drazky: prenosny kratiaci moment je nizsi a zavisi od toho, ako daleko vnikaju skrutky do hriadela.

Zverné spojky (valcové spojky) DIN 115 vyrobené z liatiny

Material: Sedd liatina GG25.

Az do 50 mm diery su tieto dvojdielne spojky vyrobené v salade s
toleranénym polom V7. Pri va¢sich dierach je toleran¢né pole U7.
Vsetky diery maju pero drazku podla DIN 6885/1. Odporicana
tolerancia hriadela: f7.

Lozisko musi byt ulozené priamo pri oboch koncoch spojky.
Valcové spojky mézu byt namontované a rozobrané v radidlnom
smere, bez pohnutia hriadelom vo vertikdlnom smere.

==

Verzia A: Hriadele rovnakého priemeru.
Verzia B: Hriadele roznych priemerov dostupné na ziadost.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 600 020 00, spojka DIN 115 20mm

upeviiovaci moment T,

Ocel

Nm
2,2
2,2
4,0
72
72
72

Nerez. ocel
Nm
1,76
1,76
3,2
538
58
538
58
538
13,6
13,6
13,6
26,4
26,4

Hmot.

47
102
185
180
272
266
261
518
623
920

1880
2710
3520

Produkt €. Kratiaci moment Sesthranné skrutky DIN 931 Rychlost  |Hmotnost
(s drazkou) max. D D, L dxl Nimax.
Verzia A Nm mm mm mm Mnozstvo mm min-1 kg
600 020 00 25 20 85 100 4 M10 x 30 1700 19
600 025 00 40 25 100 130 4 M12 x 40 1500 45
600 030 00 60 30 100 130 4 M12 x 40 1500 4,2
600 035 00 80 35 110 160 6 M12 x 50 1420 65
600 040 00 100 40 110 160 6 M12 x 50 1420 6,2
600 045 00 125 45 120 190 6 M12 x 50 1350 85
600 050 00 150 50 130 190 6 M12 x 50 1300 9
600 055 00 500 55) 150 220 6 M16 x 60 1200 13
600 060 00 850 60 150 220 6 M16 x 60 1200 12,5
600 065 00 1250 65 170 250 6 M16 x 60 1120 185
600 070 00 1700 70 170 250 6 M16 x 60 1120 17
600 080 00 2500 80 190 280 8 M16 x 60 1060 27
600 090 00 3800 90 215 310 8 M20 x 75 1000 41
600 100 00 5400 100 250 350 8 M20 x 90 920 63
1 & 1|
M |
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Upinacie sady (pevné spojky) ST-K

Material: Ocel.
L
e Pevné spojenie dvoch hriadelov. E
e Pre stredné kratiace momenty.
¢ Jednoducha montaz. = ; ] :
* Samouvolfiovacie pri demontazi. — —— |
* Bez axidlneho pohybu pocas montaze. L
helia}
o =
bl }

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 615 880 15, Upinacia sada ST-K, E4 T I
15 mm
Produkt ¢. d D L L L, T Fax Pw Skrutky 12.9 Ta Hmotnost

mm mm mm mm mm Nm kN N/mm? Pocet x Velkost Nm kg
615 880 15 15 45 50 44 56 125 16 126 4 x M6 17 0,40
615 880 16 16 45 50 44 56 131 17 117 4 x M6 17 0,40
615 880 17 17 50 50 44 56 210 23 118 4 x M6 17 0,50
615 880 18 18 50 50 44 56 220 24 109 4 x M6 17 0,46
615 880 19 19 50 50 44 56 230 24 96 4 x M6 17 0,50
615 880 20 20 50 50 44 56 240 25 93 4 x M6 17 0,50
615 880 22 22 55 60 54 66 270 25 107 4 x M6 17 0,60
615 880 24 24 55 60 54 66 290 25 96 4 x M6 17 0,60
615 880 25 25 55 60 54 66 470 35 95 6 x M6 17 0,66
615 880 28 28 60 60 54 66 490 35 84 6 x M6 17 0,70
615 880 30 30 60 60 54 66 540 37 79 6 x M6 17 0,73
615 880 32 32 75 60 54 68 730 43 77 4 x M8 41 1,30
615 880 35 35 75 75 69 83 810 45 82 4 x M8 41 1,34
615 880 38 38 75 75 69 83 860 46 75 4 x M8 41 1,30
615 880 40 40 75 75 69 83 880 46 64 4 x M8 41 1,40
615 880 42 42 90 75 69 83 1430 66 65 6 x M8 41 2,0
615 880 45 45 920 85 79 93 1490 66 73 6 x M8 41 25
615 880 48 48 90 85 79 93 1640 68 70 6 x M8 41 2,4
615 880 50 50 90 85 79 93 1670 68 64 6 x M8 41 2,0
615 880 55 55 105 85 79 93 2520 90 63 8 x M8 41 33
615 880 60 60 105 85 79 93 2760 92 59 8 x M8 41 2,6
615 880 65 65 105 85 79 93 2930 92 53 8 x M8 41 3,0
615 880 70 70 125 100 94 110 3800 106 50 6 x M10 83 54
615 880 75 75 125 100 94 110 3850 107 47 6 x M10 83 5,0
615 880 80 80 125 100 94 110 4030 109 65 6 x M10 83 47
615 880 85 85 130 100 94 110 4260 121 64 8 x M10 83 55
615 880 90 920 135 100 94 110 4820 122 72 8 x M10 83 7,0
615 880 95 95 140 120 114 130 5170 124 67 8 x M10 83 75
615 881 00 100 150 120 114 132 5590 127 66 8 x M12 142 7.8
Je dostupnych viac velkosti az do d=110mm pre 7,400Nm.
Cena a ¢as dodania na Ziadost.
T = prendSany moment pri F,, = 0.
Fa = prendsana axidlna sila pri T = 0.
Pw = povrchovy tlak na hriadel.
Tp = upeviiovaci moment skrutiek.

Licovanie, drsnost Montaz Demontaz

Hriadel h8, Naboj H8. Upinaciu sadu pred montézou Vdaka kuZelovému uhlu je upinacia sada vd¢Sinou uvolnend, ale
Drsnost povrchu max. 16pm. zlahka naolejujte, nepouzivajte musia byt vSetky skrutky Gplne uvolnené.

MoS2 alebo mazadlo.
Utiahnite skrutky rovnomerne a do
kriza v niekolkych krokoch.

MV |
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Torzne tuhé spojky HU

Material:

Az do D1 = 28 mm su naboje vyrobené z mosadze, chromované.

Od D1 = 41.4 mm z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom.
Torzny disk vyrobeny z Cierneho polyacetalu.

Tieto unikatne univerzélne spojky, s nulovou volou, poskytuju elek-
trickd izolaciu. SU navrhnuté pre nizsi rozsah kratiaceho momentu a

Nastavovacia skrutka

D

&
®

a
L

poskytuju vyrovnavanie celkovej uhlovej a radialnej nerovnosti. Ich o=
axialna tuhost je unikatna, preto tiez mozu upevnit volné hriadele
alebo uskutocnit mierne stlacenie/tah. ® '¢ ®
Poutzitie: hnacie jdnotky spustané pulzom (napr. krokové elektro- Ll G | Ls
motory, snimace, senzory rychlosti motora, potenciometre). 2
Teplotna 3kala: -20°C do +60°C.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 002 00, spojka HU, 2 mm diera
Produkt €. Kratiaci m. Staticky Diera [ L, L3 D, max. vyrovnavanie pri 3000min-1 " Torzna Hmotnost
max.2)  zéberovy moment  B+0.03 uhlovych radiélnych tuhost

Nm Nm mm mm mm mm mm + stupne +mm Nm/rad g
601 002 00 0,3 09 2 14,2 51 4.6 18 2 0,2 25 7
601 003 00 03 09 3 14,2 51 4,6 18 2 0,2 25 7
601 004 00 0,3 09 4 14,2 51 4.6 18 2 0,2 25 7
601 007 00 17 5 3 19,1 6,9 6,1 28 2 0,2 92 16
601 008 00 1,7 5 4 191 6,9 6,1 28 2 0,2 92 16
601 009 00 1,7 5 6 19,1 6,9 6,1 28 2 0,2 92 16
601 010 00 1,7 5 8 191 6,9 6,1 28 2 0,2 92 16
601 013 00 35 10,5 6 28,4 11,2 8,6 414 2 0,25 299 30
601 014 00 35 10,5 8 28,4 11,2 8,6 41,4 2 0,25 299 30
601 015 00 35 10,5 10 28,4 11,2 8,6 414 2 0,25 299 30
601 018 00 35 10,5 12 28,4 11,2 8,6 41,4 2 0,25 299 30

) Spojky mdzu vyrovnavat pri nizsich rychlostiach az do +/-1 mm radialneho a 10° uhlového posunu.
2) Prevéadzkové sucinitele: pozri spojku HB dolu.

Torzne tuhé spojky HB

Material:

Az do D1 = 28 mm su ndboje vyrobené z mosadze, chromované.

Od D1 = 41.4 mm z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom.

Torzny disk vyrobeny z ¢ierneho polyacetélu.

Tieto unikatne univerzélne spojky, s nulovym mitvym chodom,
poskytuju elektricku izolaciu. St navrhnuté pre nizsi rozsah kruti-

aceho momentu a poskytuju vyrovnavanie celkovej uhlovej a radidlnej

Korytkové (vrt 16 v nastavovacom style skrutky)

_l_

D,

o 03 [

nerovnosti. Ich axialna tuhost je unikatna, preto tiez mozu upevnit
volné hriadele alebo uskutocnit mierne stlacenie/tah. o o
Pouzitie: hnacie jdnotky spustané pulzom (napr. krokové elektro- Gl L LG
motory, snimace, senzor rychlosti motora, potenciometre).
Teplotnd 3kala: -20°C do +60°C.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 601 103 00, Spojka HB, 3 mm diera
Produkt €. Kratiaci m. Staticky Diera [ L, L3 D, max. vyrovnavanie pri 3000min-1 "1 Torzna Hmotnost
max.2  zaberovy moment  B+0.03 uhlové radiélne tuhost
Nm Nm mm mm mm mm mm +stupne +mm Nm/rad g

601 103 00 03 09 3 19,1 51 7 19,1 2 0,2 25 11
601 104 00 03 09 4 19,1 51 7 19,1 2 0,2 25 11
601 106 00 03 09 6 19,1 51 7 19,1 2 0,2 25 11
601 108 00 17 5 4 254 6,9 9.3 28 2 0,2 92 26
601 109 00 17 5 6 254 6,9 93 28 2 0,2 92 26
601 110 00 17 5 8 254 6,9 9.3 28 2 0,2 92 26
601 114 00 35 10,5 8 381 111 135 414 2 0,25 299 40
601 115 00 35 10,5 10 381 11,2 135 414 2 0,25 299 40
601 116 00 35 10,5 12 381 11,2 135 414 2 0,25 299 40
601 117 003 35 10,5 163) 381 11,2 135 414 2 0,25 299 40
" Spojky mozu vyrovnavat pri nizsich rychlostiach az do +/-1 mm radidlneho a 10° uhlového posunu. Velkosti D4 = 19 a Dy = 28 iba 5 stupriov.
2) Prevadzkové sucinitele spojok HU a HB (bez posunu hriadela): Doba zataze Prevadzkovy sucinitel

kratkodobé 1

1 hodina denne 15

3 hodiny denne 2

6 hodin denne 3

12 hodin denne 4

1 & 1 |
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Torzne tuhé spojky HZ so slepou dierou

Material: Naboje vyrobené z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom. Klzny
disk vyrobeny z ¢ierneho polyacetélu.

Nastavovacia skrutka

Tieto trojdielne spojky, s nulovou volou, poskytuju elektrickl izo- <—'—| g
laciu. Pozostavaju z dvoch nabojov a klzného disku. St navrhnuté uni- _& 1 -
verzélne s robustnym dizajnom. Rozsiahle radidlne vyrovnavanie, r*ﬂ‘ ¢
jednoducha montaz aj v stiesnenych priestoroch. ol 7—(¢—j —£+ 7}03 =y &
Pouzitie: Vdaka timiacim vlastnostiam plastového torzného kriizku, su 7@; \ v o
idealne pre krokové elektromotory, presné posuvy, snimace polohy, :
X ; g . A Lo | L
inkrementalne alebo absolttne enkodery, cerpadld atd. e J\ Torzny krizok
Teplotna 3kala: -20°C az +60°C.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 201 00, Spojka HZ, 2 mm diera
Produkt €.  Krdtiaci m.  Staticky Diera [ L, L;  D; max. vyrovnavanie pri 3000min-'"  Torznd  Hmotnost  Produkt €. Hmot.
Max." zaberovy moment B+0.03 uhlové  radidlne tuhost Nahradny diel

Nm Nm mm mm mm mm mm tstupne  +mm Nm/rad g klzny disk g
601 201 00* 0,06 0,7 2 12,7 3.8 51 64 05 0,1 10 25 601 237 00 0,1
601202 00* 0,06 0,7 3 127 38 51 64 05 0,1 10 25 601 237 00 0,1
601 203 00* 0,21 2 3 12,7 3.8 51 95 05 0,1 30 4 601 238 00 0,1
601 204 00* 0,21 2 4 12,7 38 51 95 05 0,1 30 4 601 238 00 0,1
601 206 00* 05 4 3 159 43 73 127 05 0,1 65 " 601 239 00 05
601207 00* 05 4 4 159 43 73 127 05 0,1 65 11 601 239 00 05
601 208 00* 05 4 6 159 43 73 127 05 0,1 65 " 601 239 00 05
601 301 00 1,7 8 4 22 6,3 94 191 05 0,2 115 12 601 242 00 15
601 302 00 1,7 8 6 22 6,3 94 191 05 0,2 115 12 601 242 00 15
601 303 00 1,7 8 8 22 63 94 191 05 0,2 115 12 601 242 00 15
601 305 00 4 13 6 284 86 112 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 306 00 4 13 8 284 86 112 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 307 00 4 13 10 284 86 112 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 308 00 9 53 8 48 13 22 333 05 0,2 615 86 601 246 00 8
601 309 00 9 53 10 48 13 22 333 05 0,2 615 86 601 246 00 8
601 310 00 9 53 12 48 13 22 333 05 0,2 615 86 601 246 00 8
60131200 17 57 10 50,8 16,7 174 413 05 0,25 1200 148 601 248 00 12,7
60131300 17 57 12 50,8 16,7 174 413 05 0,25 1200 148 601 248 00 12,7
60131500 17 57 16 50,8 16,7 174 413 05 0,25 1200 148 601 248 00 12,7
* Naboje vyrobené z mosadze.

Torzne tuhé spojky HF so slepou dierou
Material: Naboje vyrobené z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom. Klzny Upinacie
disk vyrobeny z ¢ierneho polyacetélu. Ly
Tieto trojdielne spojky, s nulovym mftvym chodom, poskytuju elek-
trickd izolaciu. Pozostavaju z dvoch nabojov a klzného disku. G navrh- \
nuté univerzdlne s robustnym dizajnom. Rozsiahle radidlne vyrovna- Y
vanie, jednoduchd montaz aj v stiesnenych priestoroch. Sla] +—— K+ ——
PouZitie: Vdaka tlmiacim vlastnostiam plastového torzného krizku, st ]
idedlne pre krokové elektromotory, presné posuvy, snimace polohy, @
inkrementalne alebo absolttne enkodery, Cerpadld atd. s, kg ks
Teplotnd 3kéla: -20°C az +60°C.
Produkt ¢.  Krutiacim.  Staticky Diera [ L, L; Dy max. vyrovnavanie pri 3000min-"  Torznd  Hmotnost  Produkt €. Hmot.
max." zdberovy moment B+0.03 uhlové  radidlne tuhost Nahradny diel

Nm Nm mm mm mm mm mm sstupne  +mm Nm/rad g klzny disk g
601 401 00 17 8 4 2 63 94 191 05 0,2 115 12 601 242 00 15
601 402 00 1,7 8 5 22 63 94 191 05 0,2 115 12 601 242 00 15
601 403 00 17 8 6 2 63 94 19/ 0,5 0,2 115 12 601242 00 15
601 407 00 4 13 6 284 86 112 254 05 0,2 205 31 601 244 00 27
60140800 4 13 8 284 86 112 254 0,5 0.2 205 31 60124400 2,7
601 409 00 4 13 10 284 86 112 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 411 00 9 53 8 48 13 22 333 05 0,2 615 86 601 246 00 8
601 412 00 9 53 10 48 13 22 333 05 0,2 615 86 601 246 00 8
601 413 00 9 53 12 48 13 22 333 05 0,2 615 86 601 246 00 8
601 415 00 17 57 10 50,8 16,7 174 413 05 0,25 1200 148 601 248 00 12,2
601 416 00 17 57 12 50,8 16,7 174 413 05 0,25 1200 148 601 248 00 12,2
601 418 00 17 57 16 50,8 16,7 174 413 05 0,25 1200 148 601 248 00 12,2

1) Prevadzkové stcinitele (bez posunu hriadefa):

Doba zatazenia

Prevadzkovy sucinitel

kratkodobé

1 hodina denne

3 hodiny denne

6 hodin denne
12 hodin denne

[o o) NN NI S
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Torzne tuhé spojky HZD s priechodnou dierou

Material: Naboje vyrobené z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom. Klzny
disk vyrobeny z cierneho polyacetélu.

Tieto trojdielne spojky, s nulovym mftvym chodom, poskytuju elek-

trickd izolaciu. Pozostavaju z dvoch nabojov a klzného disku. St navrh-

Zaistovacia skrutka

L

sy
2=

nuté univerzélne s robustnym dizajnom. Rozsiahle radidlne vyrovna- 3 ¢
vanie, jednoduchad montaz aj v stiesnenych priestoroch. N —Fala &
Pousitie: Vdaka timiacim vlastnostiam plastového torzného kriizku, s Ldl \_ | { 9 o
idelne pre krokové elektromotory, presné posuvy, snimace polohy, ink- Ly 5
rementalne alebo absolitne enkodery, Cerpad|d atd. SME Torznd ki
orzny krizok
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 301 05, spojka, 4 mm diera
Produkt ¢.  Kratiaci m.  Staticky Diera Ly L, Ll; Dy max. vyrovndvanie pri 3000min-!  Torznd  Hmotnost  Produkt ¢. Hmot
max." zaberovy moment B+0.03 uhlové  radialne tuhost Nahradny diel
Nm Nm mm mm mm mm mm sstupne  +mm Nm/rad g klzny disk g
601 301 05 1,7 8 4 26 94 72 191 05 0,2 115 13 601 242 00 1,5
601 302 05 1,7 8 6 26 94 72 191 05 0,2 115 13 601 242 00 15
601 303 05 1,7 8 8 26 94 72 191 05 0,2 115 13 601 242 00 15
601 305 05 4 13 6 324 116 92 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 306 05 4 13 8 324 116 92 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 307 05 4 13 10 324 116 92 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 308 05 9 53 8 48 15 18 33,3 05 0,2 615 74 601 246 00 8
601 309 05 9 53 10 48 15 18 333 05 0,2 615 74 601 246 00 8
601 310 05 9 53 12 48 15 18 33,3 05 0,2 615 74 601 246 00 8
601 312 05 17 57 10 50,8 17,8 153 413 05 0,25 1200 142 601 248 00 12,7
601 313 05 17 57 12 508 178 153 413 05 0,25 1200 142 601 248 00 12,7
601 315 05 17 57 16 50,8 17,8 153 413 05 0,25 1200 142 601 248 00 12,7
601 318 05 30 95 12 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 208 601 250 00 20
601 319 05 30 95 16 59,6 20,6 184 50 05 0,25 1375 208 601 250 00 20
601 320 05 30 95 20 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 208 601 250 00 20
601 325 05 44 150 16 78 284 212 571 05 0,25 2610 361 601 257 00 30
601 326 05 44 150 20 78 284 212 571 05 0,25 2610 361 601 257 00 30
601 327 05 44 150 30 78 284 212 571 05 0,25 2610 361 601 257 00 30
Torzne tuhé spojky HFD s priechodnou dierou
Material: Naboje vyrobené z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom. Klzny Upinacie prevedenie
disk vyrobeny z ¢ierneho polyacetélu.
Tieto trojdielne spojky, s nulovym mftvym chodom, poskytuju elek- é—_'
trickd izolaciu. Pozostavaju z dvoch nabojov a klzného disku. St navrh- 27\ I
nuté univerzalne s robustnym dizajnom. Rozsiahle radialne vyrovna- v\ sl ‘T«\’J'
vanie, jednoduchd montaz aj v stiesnenych priestoroch. TN F—_—_—O- -—% =)
PR~
Pouzitie: Vdaka timiacim vlastnostiam plastového torzného krizku, sa & f§§§§’3 IR
idedlne pre krokové elektromotory, presné posuvy, snimace polohy, ink- awedd. -— - b
rementalne alebo absolttne enkodery, ¢erpadla atd. L | Ls
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 401 05, spojka, 4 mm diera
Produkt €.  Krutiacim.  Staticky Diera Ly L, L3 D; max. vyrovnavanie pri 3000min-'  Torzna  Hmotnost ~ Produkt Né.  Hmot.
Max." zaberovy moment B+0.03 uhlové  radidlne tuhost Nahradny diel
Nm Nm mm mm  mm mm mm tstupne £mm Nm/rad g klzny disk g
601 401 05 1,7 8 4 26 9,4 72 191 05 0,2 115 13 601 242 00 15
601 402 05 17 8 5 26 9,4 72 191 05 0,2 115 13 601 242 00 1,5
601 403 05 1,7 8 6 26 9.4 72 191 05 0,2 115 13 601 242 00 15
601 407 05 4 13 6 324 116 92 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 408 05 4 13 8 324 116 92 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 409 05 4 13 10 324 116 92 254 05 0,2 205 31 601 244 00 2,7
601 411 05 9 53 8 48 15 18 33,3 05 0,2 615 74 601 246 00 8
601 412 05 9 53 10 48 15 18 333 05 0,2 615 74 601 246 00 8
601 413 05 9 53 12 48 15 18 33,3 05 0,2 615 74 601 246 00 8
601 415 05 17 57 10 508 17,8 153 413 05 0,25 1200 142 601 248 00 12,7
601 416 05 17 57 12 50,8 178 153 413 05 0,25 1200 142 601 248 00 12,7
601 418 05 17 57 16 50,8 17,8 153 413 05 0,25 1200 142 601 248 00 12,7
60142000 30 95 12 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 208 601 250 00 20
60142200 30 95 16 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 208 601 250 00 20
60142400 30 95 20 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 208 601 250 00 20
60143000 44 150 16 78 284 212 571 05 0,25 2610 361 601 257 00 30
60143200 44 150 20 78 284 212 571 05 0,25 2610 361 601 257 00 30
60143400 44 150 30 78 284 212 571 05 0,25 2610 361 601 257 00 30
1) Prevadzkové sticinitele (bez posunu Doba zatazenia Prevadzkovy sucinitel
hriadea): krétkodobé 1
1 hodina denne 2
3 hodiny denne 4
6 hodin denne 6
12 hodin denne 8
7 & 1 |
M |
MADLER® 353

GEGRUNDET 1852



Torzne tuhé spojky HZD s priechodnou dierou, Nerezova ocel

Material: Naboje vyrobené z nerezovej ocele 1.4305.

A
Torzny disk vyrobeny z Cierneho polyacetélu. mnox

Nastavovacia skrutka

Tieto trojdielne spojky, s nulovym mftvym chodom, poskytuju ele- Ly
ktrick izolaciu. Pozostavaju z dvoch nabojov a torzného disku. Su kd 7N - [
navrhnuté univerzalne s robustnym dizajnom. Rozsiahle radidlne 78 5% I
vyrovnavanie, jednoduchd montaz aj v stiesnenych priestoroch. G b —Fao|s
Pouzitie: Vdaka tlmiacim vlastnostiam plastového torzného krazku, si Lyd! \
idedlne pre krokové elektromotory, presné posuvy, snimace polohy, L !
inkrementdlne alebo absolttne enkodery, cerpadld atd. Ly | Ls Torzny disk
Teplotna skala: -20°C az +60°C.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 993 05, spojka, 6 mm diera
Produkt ¢.  Kratiacim.  Staticky Diera L L L3 D; max. vyrovnavanie pri 3000min-"  Torznd  Hmotnost  Produkt ¢. Hmot.
max." zdberovy moment B+0.03 uhlové  radidlne tuhost Nahradny diel

Nm Nm mm mm mm mm mm tstupne  xmm Nm/rad g torzny disk g
601 993 05 4 13 6 324 11,6 92 254 05 0,2 205 76 601 244 00 2,7
601 993 06 4 13 8 324 116 92 254 05 0,2 205 76 601 244 00 2,7
601 993 07 4 13 10 324 11,6 92 254 05 0,2 205 76 601 244 00 2,7
601 993 08 9 53 8 420 150 12,0 333 05 0,2 615 165 601 245 00 8
601 993 09 9 53 10 420 150 12,0 333 05 0,2 615 165 601 245 00 8
601993 10 9 53 12 420 150 12,0 333 05 0,2 615 165 601 245 00 8
601 993 12 17 57 10 508 178 153 413 05 0,25 1200 305 601 248 00 12,7
601993 13 17 57 12 508 178 153 413 05 0,25 1200 305 601 248 00 12,7
601 993 15 17 57 16 508 178 153 413 05 0,25 1200 305 601 248 00 12,7
601993 18 30 95 12 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 510 601 250 00 20
601993 19 30 95 16 596 206 184 50 05 0,25 1375 510 601 250 00 20
601993 20 30 95 20 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 510 601 250 00 20

Torzne tuhé spojky HFD s piechodnou dierou, Nerezova ocel
Material: Naboje vyrobené z nerezovej ocele 1.4305. — Upinacie
Torzny disk vyrobeny z cierneho polyacetalu. mnox

Tieto trojdielne spojky, s nulovym mftvym chodom, poskytuju
elektricky izolaciu. Pozostavaju z dvoch ndbojov a torzného disku.

St navrhnuté univerzalne s robustnym dizajnom. Rozsiahle radialne
vyrovnavanie, jednoduchd montaz aj v stiesnenych priestoroch.

Poutzitie: pozri popis HZD (vyssie). Y

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 601 994 07, spojka, 6 mm diera
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Produkt ¢.  Krutiacim.  Staticky Diera L L L3 D, max. vyrovnavanie pri 3000min-'  Torznd  Hmotnost  Produkt ¢. Hmot.
max." zaberovy moment B+0.03 uhlové  radidlne tuhost Nahradny diel

Nm Nm mm mm mm mm  mm sstupne  +mm Nm/rad g torzny disk g
601 994 07 4 13 6 324 16 92 254 05 0,2 205 76 601 244 00 2,7
601 994 08 4 13 8 324 16 92 254 05 0,2 205 76 601 244 00 2,7
601994 09 4 13 10 324 16 92 254 05 0,2 205 76 601 244 00 2,7
601994 11 9 53 8 420 150 12,0 333 05 0,2 615 165 601 245 00 8
601 994 12 9 53 10 420 150 12,0 333 05 0,2 615 165 601 245 00 8
601994 13 9 53 12 420 150 12,0 333 05 0,2 615 165 601 245 00 8
601 994 15 17 57 10 508 17,8 153 413 05 0,25 1200 305 601 248 00 12,7
601 994 16 17 57 12 508 17,8 153 413 05 0,25 1200 305 601 248 00 12,7
601 994 18 17 57 16 508 17,8 153 413 05 0,25 1200 305 601 248 00 12,7
601 994 20 30 95 12 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 510 601 250 00 20
601994 22 30 95 16 596 206 184 50 05 0,25 1375 510 601 250 00 20
601994 24 30 95 20 59,6 206 184 50 05 0,25 1375 510 601 250 00 20
1) Prevadzkové stcinitele (bez Doba zatazenia Prevadzkovy sucinitel

posunu hriadela): kratkodobe

1 hodina denne

3 hodiny denne

6 hodin denne
12 hodin denne
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Samonastavitelné spojky KA, Kratka verzia

Material: Plastovy polyacetal.

Hlinik 2014A. * 77 -
Nerezové ocel 1.4305. inox 4 29 -
e Torzne pevny dizajn. o = — —==— o[ 5| >
* Nulovd vola.

e Rychlost max. 5,000 min-1.

|
4%
2
Il
e Vyborny prenos kratiaceho momentu. N % e
e Velmi nizka vratna sila. /1.{ . ./ \‘\;
L -

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 602 608 00, Samonastavitelna spojka L, -
KA, kratka verzia, plast, 4 mm diera

Produkt €.  Produkt¢.  Produkt €. Max. prevadzkovy kritiaci m.*Diera Diera [ L,** Dy  Uhlové Paralélné Hmotnost
Plast Hlinik Nerezova Plast  Hlinik Nerez B+0.03 max" vyrovnavanie Plast Hlinik Nerez
ocel Nm Nm Nm mm mm mm mm  mm  Stupne mm g g g

- - 602 996 00*** - - 0,45 2 3,00 127 32 635 3 0,07 - - 2

- 602 702 00 602 996 02 - 04 05 3 3,18 14,2 45 9,52 3 0,1 - 2 6
602 608 00 60270800 60299608 024 09 1,0 4 600 1905 6 12,70 5 0,127 2 6 10
60261000 60271000 60299610 0,24 09 1,0 6 6,00 19,05 6 12,70 5 0,127 2 6 10
60261200 60271200 60299612 035 15 1.8 4 635 203 6 15,87 5 0,127 3 8 22
602 61400 60271400 60299614 035 15 1.8 5 635 203 6 15,87 5 0,127 3 8 22
602616 00 602716 00 60299616 0,35 15 1.8 6 635 203 6 15,87 5 0,127 3 8 22
602 620 00 60272000 60299620 0,64 25 2,7 6 8,00 22,85 65 19,05 5 0,127 8 12 34
60262200 60272200 60299622 064 25 2,7 8 800 2285 65 19,05 5 0,127 8 12 34
602 624 00 60272400 60299624 14 4,0 6,0 6 11,00 31,75 9 25,40 5 0,127 13 32 90
602 626 00 602726 00 60299626 14 4,0 6,0 8 11,00 3175 9 25,40 5 0127 13 32 90
602 628 00 60272800 60299628 14 4,0 6,0 10 11,00 31,75 9 25,40 5 0,127 13 32 90
602 630 00 60273000 60299630 25 60 10,0 10 14,00 4445 12 31,75 5 0127 35 76 220
602 63200 60273200 60299632 25 60 100 12 1400 4445 12 31,75 5 0,127 35 76 220
602 63400 60273400 60299634 25 60 100 16 16,00 44,45 12 31,75 5 0127 35 76 220

* Prosim pozrite si prevadzkové sucinitele na strane 357. ** Hriadel moZze byt zatlaceny viac. Stred spojky je volny. *** s astavovacimi skrutkami. “Proti pretazeniu.

Samonastavitelné spojky LA, Dlha verzia

Material:  Plastovy polyacetal. ! : . e
Hlinik 2014A. —k //r/%/ /:/
Nerezovd ocel 1.4305. mnox / A
e Torzne pevny dizajn. o = — — — =5 o J|
e Nulové voéla. :
e Vyborny prenos kratiaceho momentu. /7r‘ /%’;
e Velmi nizka vratnd sila. 2% ;
e Rychlost max. 5,000 min-1. Ly Ly
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 602 806 00, Samonastavitelna spojka L
LA, dlha verzia, plast, 4 mm diera
Produkt ¢. Produkt €. Produkt¢.  Max. prevadzkovy kratiaci m.*Diera Diera L4 L,** Dy  Uhlové Paralélné Hmotnost
Plast Hlinik Nerezova Plast ~ Hlinik ~ Nerez. B+0.03 max" vyrovnavanie Plast Hlinik Nerez
ocel Nm Nm Nm mm mm mm mm  mm  Stupne mm g g g
- 602 900 00 602 998 00 - 0,6 09 3 4,76 19,55 53 952 3 0,12 - 4 8
- 602 902 00 602 998 02 - 1 15 4 4,76 19,55 53 952 3 0,12 - 4 8
602 806 00 602 906 00 - 0,51 13 - 4 6,35 22,85 65 127 5 0,17 4 8 -
602 808 00 602 908 00 - 0,32 2 - 6 6,35 22,85 65 12,7 5 0,17 4 8 -
- - 602 998 12 - - 19 4 6,35 25,40 65 12,7 5 0,17 - - 18
- - 602 998 14 - - 3 6 6,35 25,40 65 127 5 0,17 - - 18
- 602 916 00 - - 34 - 4 8,00 25,40 65 15,87 5 0,2 - 10 -
602 818 00 602918 00 602 998 18 0,61 2 34 5 8,00 25,40 65 15,87 5 0,2 6 10 30
602 820 00 602 920 00 602 998 20 091 34 5 6 8,00 25,40 65 15,87 5 0,2 6 10 30
602 824 00 602 924 00 - 0,87 3 - 6 10,00 26,50 65 19,05 7 025 12 16 -
602 826 00 602 926 00 - 1,3 53 - 8 10,00 26,50 65 19,05 7 0,25 12 16 -
- - 602 998 30 = = 4,8 6 10,00 28,00 65 19,05 7 0,25 = = 46
- - 602 998 32 - - 8 8 10,00 28,00 65 1905 7 0,25 - - 46
602 834 00 602934 00 602 998 34 1,67 5 10 6 12,70 3810 11 254 7 0,38 20 44 115
602 836 00 60293600 602998 36 25 10 16 8 12,70 3810 11 254 7 0,38 20 44 115
602 838 00 60293800 602998 38 25 10 16 10 12,70 3810 11 254 7 0,38 20 44 115
602 840 00 602 940 00 602 998 40 4 15 25 10 16,00 57,15 16 31,75 7 05 58 100 290
602 842 00 602 942 00 602 998 42 4 15 25 12 16,00 5715 16 31,75 7 05 58 100 290
602 844 00 602 944 00 602 998 44 4 15 25 16 16,00 5715 16 31,75 7 05 58 100 290
602 846 00 602 946 00 602 998 46 6 22 36 12 19,00 66,67 18 38,1 7 0,6 86 160 440
602 848 00 602 948 00 602 998 48 6 22 36 16 19,00 66,67 18 38,1 7 0,6 86 160 440
602 850 00 602 950 00 602 998 50 6 22 36 19 19,00 66,67 18 38,1 7 0,6 86 160 440
- 602 954 00 602 998 54 - 30 48 16 22,00 76,20 20,00 44,5 7 08 - 240 730
- 602 956 00 602 998 56 - 30 48 19 22,00 76,20 20,00 44,5 7 0,8 - 240 730
- 602 958 00 602 998 58 - 40 37 16 26,00 9530 25,06 50,8 7 09 - 405 1045
- 602 960 00 602 998 60 - 40 73 19 26,00 9530 25,06 50,8 7 09 - 405 1045
- 602 962 00 602 998 62 - 40 73 24 26,00 9530 25,06 50,8 7 0,93 - 405 1045
- 602 966 00 602 998 66 > 55 102 24 30,00 130,00 32 57,15 7 0,95 = 800 2155
- 602 968 00 602 998 68 - 55 102 30 30,00 130,00 32 5715 7 0,95 - 800 2155
* Prosim pozrite si prevadzkové stcinitele na strane 357. e 1 ** Hriadel nesmie byt zatlaceny viac. " Proti pretazeniu.
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Pruzné spojky EK

Material: Naboje si vyrobené z liateho zinku, PruZina: PruZinovd ocel
typ C pozinkovana.

Tieto spojky st pruzné a celé kovové, s ndbojmi a pruzinou, vyrob- C
ené z nehrdzavejiceho kovu. Spojky maju teleso iba s jednou vrtvou T -
pruziny. Su pruzné vo vsetkych smeroch, vhodné pre oba smery ol =+ @ ) | L
otacania a beztdrzbové. Su zablokované proti otd¢aniu s imbusovymi \
skrutkami. T — -
Teplotna $kala od -40°C do +120°C. ‘
Spojky su dostupné predvitané skladom. LL.
Upravené diery a perodrazky si dostupné za priplatok. L
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 602 000 00, spojka EK, predvitana
Produkt ¢. Nominalny Diera d Zakrivenie Rychlost Hmotnost
kratiaci m. predvitané max. max. D K L max.
Nm mm mm mm mm mm min-1 kg
602 000 00 0,15 2 6 5° 12 9 25 8000 0,014
602 001 00 05 3 8 5° 16 12,5 35 3000 0,028
602 002 00 15 6 14 5° 26 17 50 3000 0,100
Pruzné spojky EL
Material: Naboje 11 SMn Pb 37, od @ 55 mm CK45.
Pruzina: Pruzinova ocel typ C.
Verzia z nerezovej ocele: Néboj 1.4305. I'IIO} 2
Pruzina: Puzinova ocel 1.4310.
ol — —]— — el ||=—
Tieto spojky su pruzné, celé kovové a kompletne beztdrzbové.
Vdaka celokovovému dizajnu, st spojky vysoko odolné proti oleju /
a vyssim teplotdm: -40°C az +100°C. Verzia z nerezovej ocele: -40°C
az +300°C. Pruzné casti pozostavaju z pruziného telesa, vyrob- L
eného z troch vrstiev vinutych pruzin, zvaranych na pripajajuce
sa naboje. Spojky st vhodné pre oba smery otdc¢ania. M6zZu byt
zablokované proti otacaniu s perodrazkou alebo kolikmi. Spojky
do seba pri zatlaceni zapadaji. Demontaz sa vykona vytlacenim
alebo vytiahnutim. Vibracie a narazy su rozsiahlo timené. V zvis-
losti od dlzky spojky - S, L alebo Db - je mozny zakrivenie 3 - 6°
alebo axidlny posun 3 - 6% nomindlneho priemeru hriadela.
Spojky st dostupné predvitané skladom.
Upravené diery a perodrazky su dostupné za priplatok.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 602 016 00, spojka EL, predvitana
Produkt €. Produkt €. Produkt €.  Produkt ¢. |Nomin. Diery d Dlzka L Rychlost Hmotnost
Dizkal  Ditkal Dizka L DizkaL |krdtm. Pred- max. max. S= L= Db= | D F [
kratky kratky dlhy  dvojita dlzka vrtané pre kolik pre drdz.krétke dlhé —dvojité. max. | kratke  dlhé dvojité
Nerez Nm | mm mm mm |mm mm mm |mm mm mm | min’ kg kg kg
602 016 00 602 990 16 602 017 00 60201800 25 | 25 10 6 25 30 35 17 155 8 20000 | 0,032 0,036 0,039
602 005 00 602 990 05 602 006 00 602 007 00| 5 ‘ 35 12 8 35 45 50 | 21 19 10 15000 | 0,065 0,075 0,08
602 010 00 602 990 10 602 011 00 602 012 00, 10 56 15 12 50 60 70 | 26 24 15 12000 | 0,13 015 0,17
602 013 00 602 990 13 602 014 00 602 01500, 10 ‘ 56 19 14 50 60 70 | 30 28 15 10000 | 0,17 0,19 021
602 020 00 602 990 20 602 021 00 602 022 00, 20 56 20 16 65 80 0 |35 32 20 9000 | 0,31 036 039
602 023 00 602 990 23 602 024 00 602 025 00| 20 ‘ 56 25 19 65 80 9 | 38 36 20 8000 | 0,35 040 043
602 040 00 602 990 40 602 041 00 602 042 00, 40 56 27 20 80 9% 110 | 45 40 25 7000 | 0,65 0,71 0,79
602 043 00 602 990 43 602 044 00 602 04500 40 ‘ 556 31 24 80 95 110 | 48 45 25 7000 | 0,69 0,77 085
602 090 00 602 990 90 602 091 00 602 092 00, 90 56 34 25 | 100 120 140 | 55 50 31 6000 | 1,19 1,34 1,50
602 110 00 602 991 10 602 111 00 602 112 00| 90 ‘ 56 35 28 | 100 120 140 |55 52 31 6000 | 1,14 129 1,46
602 150 00 - 602 151 00 602 152 00| 150 556 40 30 | 125 150 175 | 65 60 37 5000 | 2,07 235 2,65
602 220 00 - 602 221 00 602 222 00| 220 ‘ 55 45 35 | 150 180 210 |75 70 44 4500 | 3,35 387 435
602 300 00 - 602 301 00 602 302 00| 300 21 50 40 | 170 200 240 | 80 75 50 3000 | 4,16 4,69 539
602 500 00 - 602 501 00 602 502 00/ 500 |24 64 50 | 210 250 300 1100 9% 62 1500 | 8,08 9,18 10,65

24h.

Upravy mozné do

h] Zakazkové diely na
vyiiadanie.
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Kovové vinovcové spojky MBK a MBL

Material: Naboje z hlinika, teleso z nerezovej ocele.

¢ Nulova véla s vysokou torznou tuhostou. L
e Pre vysokodynamické polohovanie a servozariadenia, ¢erpadld,

portélové pohony atd. @
e S prichytkami, pripravené na rychlu montaz. é?
o Kratke a dIhé verzie s rdznymi hodnotami nastavenia & |EIC 1 HD—
a roznou tuhostou. LL -
e Je dostupnych vela rozlicnych velkosti a priemerov na vyziadanie. é? || @
Teplotna 3kéla: -40°C az +120 °C. i
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 518 03, spojky s kovovym telom
MBK, 3mm diera
Kratka verzia MBK
Produkt ¢. Krutiaci Diera Diera max. vyrovnavanie Doporu¢end  Torzna  Hmot.
moment B+0.03 max." Ly L, D4 D, uhlové radidine  axidlne  max. rychlost  tuhost
max. Nm mm mm mm mm mm mm +stupne £mm +mm min-1 Nm/rad g
601518 03 2 3 8 31 11 20 18,2 2 0,06 0,35 5000 315 16
601518 04 2 4 8 31 11 20 18,2 2 0,06 0,35 5000 315 16
601518 05 2 5 8 31 11 20 18,2 2 0,06 0,35 5000 315 16
601 518 06 2 6 8 31 11 20 18,2 2 0,06 0,35 5000 315 16
601518 08 2 8 8 31 11 20 18,2 2 0,06 0,35 5000 315 16
601 523 06 3,2 6 12 375 14 26 23,4 2 0,06 0,36 5000 755 34
601 523 08 32 8 12 375 14 26 234 2 0,06 0,36 5000 755 34
601 523 10 3,2 10 12 375 14 26 23,4 2 0,06 0,36 5000 755 34
601 523 12 32 12 12 375 14 26 234 2 0,06 0,36 5000 755 34
601 53108 75 8 16 40 14 34 31 25 0,1 0,6 5000 1740 56
60153110 75 10 16 40 14 34 31 25 0,1 0,6 5000 1740 56
601 531 12 75 12 16 40 14 34 31 25 0,1 0,6 5000 1740 56
601531 14 75 14 16 40 14 34 31 25 0,1 0,6 5000 1740 56
60153116 75 16 16 40 14 34 31 25 0,1 0,6 5000 1740 56
601537 10 10 10 20 49,7 18 41 374 25 0,15 0,8 5000 2880 99
601 537 12 10 12 20 49,7 18 41 37,4 25 0,15 0,8 5000 2880 99
601537 14 10 14 20 49,7 18 41 374 25 0,15 0,8 5000 2880 99
601 537 16 10 16 20 49,7 18 41 37,4 25 0,15 0,8 5000 2880 99
601537 18 10 18 20 49,7 18 41 374 25 0,15 0,8 5000 2880 99
601 537 20 10 20 20 49,7 18 41 37,4 25 0,15 0,8 5000 2880 99
" Standardné diery 2 Rdzne diery (dokonca jednostranné) a do maximéalneho priemeru dostupné, za priplatok.
Dlha verzia MBL
Produkt ¢. Kratiaci Diera Diera max. vyrovnavanie Doporu¢end  Torzna  Hmot.
moment B+0.03 max." Ly L, D, D, uhlové radidlne  axidlne  max. rychlost  tuhost
max. Nm* mm mm mm mm mm mm +stupne +mm +mm min-1 Nm/rad g
601 618 03 1 3 8 45,2 11 20 18,2 6 05 1 5000 170 18
601 618 04 1 4 8 45,2 11 20 18,2 6 05 1 5000 170 18
601 618 05 1 5 8 45,2 11 20 18,2 6 05 1 5000 170 18
601 618 06 1 6 8 45,2 11 20 18,2 6 05 1 5000 170 18
601 618 08 1 8 8 45,2 11 20 18,2 6 05 1 5000 170 18
601 623 06 1,6 6 12 54,3 14 26 234 6 05 1 5000 380 38
601 623 08 1,6 8 12 54,3 14 26 23,4 6 05 1 5000 380 38
601 623 10 1,6 10 12 54,3 14 26 234 6 05 1 5000 380 38
601 623 12 1,6 12 12 54,3 14 26 234 6 05 1 5000 380 38
601 631 08 3,8 8 16 57 14 34 31 8 1 19 5000 915 63
601 631 10 3,8 10 16 57 14 34 31 8 1 19 5000 915 63
601 631 12 3,8 12 16 57 14 34 31 8 1 19 5000 915 63
601 63114 3,8 14 16 57 14 34 31 8 1 19 5000 915 63
601 631 16 3,8 16 16 57 14 34 31 8 1 19 5000 915 63
601 637 10 5 10 20 714 18 M 37,4 8 1,2 25 5000 1310 107
601 637 12 5 12 20 714 18 4 37,4 8 12 25 5000 1310 107
601 637 14 5 14 20 714 18 M 37,4 8 1,2 25 5000 1310 107
601 637 16 5 16 20 714 18 4 37,4 8 12 25 5000 1310 107
601 637 18 5 18 20 714 18 M 37,4 8 1,2 25 5000 1310 107
601 637 20 5 20 20 714 18 4 37,4 8 12 25 5000 1310 107
" Standardné diery 2 Rdzne diery (dokonca jednostranné) az do maximéalneho priemeru, dostupné za priplatok.
*Maximalny kratiaci moment je vypocitany pre pohony s rovno- Prevadzkové suéinitele
mernym zatazenim, konstantnou rychlostou a bez nerovobeznosti
hriadela alebo axidlneho posunu napr.: Typ zataze Prevadzkovy sicinitel
Vypoctovy kratiaci moment =2 Nm Rovnomerné zatazenie 1.5
Prevadzkovy stcinitel =3 Striedavé zatazenie 2
Potrebny kritiaci moment =6 Nm Narazové zataZenie 3
Vratné razové zataZzenie 4

Véimnite si prosim, Zze max. hodnoty nerovnosti (axialny, radidlny a
uhlovy posun) sa vzdjomne vylu¢uju, t.j., ak nerovnost dosiahne v jed-

nom smere maximum, dve zvy$né nerovnosti musia byt nulové. Ut'ahOVHCie momem}’ Strana 358
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Kovové vinovcové spojky MCK a MCL

Material: Hlinikové upinacie naboje, teleso z nerezovej ocele.

Ll

* Nulova véla s vysokou torznou tuhostou. L
e Pre obrabacie stroje, baliace stroje, textilné stroje, = .

linedrne pohony atd. #}
e S prichytkami, pripravené na rychlu montaz. A |
o Kratke a dlhé verzie s roznymi hodnotami ) % L EQ*

a rdznou tuhostou. T .
e Je dostupnych vela rozli¢nych velkosti a priemerov na Ziadost. o Q
Teplotna skéla: -30°C az +120 °C. 1
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 546 10, Kovova spojka MCK,
10mm diera

Kratka verzia MCK
Produkt €. Kratiaci Diera Diera max. vyrovnavanie Doporu¢end  Torznd ~ Hmot.

moment BH7 1 max.2) L,*2 L, @3 uhlové radidlne  axidlne  max. rychlost  tuhost cca
max. Nm mm mm mm mm mm mm +stupne +mm +mm min-1 Nm/rad g

601 546 10 18 10 254 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200
601 546 11 18 1" 254 63 19,56 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200
601 546 14 18 14 254 63 19,56 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200
601 546 19 18 19 25,4 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200
601 546 24 18 24 25,4 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200
601 546 25 18 25 254 63 19,5 45 48 15 0,2 05 12800 20000 200
601 556 10 30 10 30 65 245 56 - 15 0,15 0,6 10300 38000 270
601 556 11 30 11 30 65 245 56 15 0,15 0,6 10300 38000 270
601 556 14 30 14 30 65 245 56 - 1,5 0,15 0,6 10300 38000 270
601 556 19 30 19 30 65 245 56 : 1,5 0,15 0,6 10300 38000 270
601 556 24 30 24 30 65 245 56 - 15 0,15 0,6 10300 38000 270
601 556 25 30 25 30 65 245 56 - 15 0,15 0,6 10300 38000 270
601 566 14 60 14 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500
601 566 19 60 19 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500
601 566 24 60 24 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500
601 566 28 60 28 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500
601 566 32 60 32 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500
601 566 35 60 35 35 79 29 66 67 15 0,15 0,6 8700 75000 500

" Standardné diery » Rozne diery (dokonca jednostranné) az do maximalneho priemeru, a tak isto perodrazky, dostupné za priplatok.
 Hlava skrutky vytf¢a mimo D.

Dlha verzia MCL

Produkt €. Kratiaci Diera Diera max. vyrovnavanie Doporucend  Torznd  Hmot.

moment BH7 1 max.2) L,*2 L, D @3 uhlové radidlne  axidlne  max. rychlost  tuhost cca

max. Nm mm mm mm mm mm mm +stupne +mm £mm min-1 Nm/rad g
601 646 10 18 10 254 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 11 18 1" 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 14 18 14 25,4 71 195 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 19 18 19 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 24 18 24 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 646 25 18 25 25,4 71 19,5 45 48 2 0,25 05 12800 15000 200
601 656 10 30 10 30 73 245 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 11 30 11 30 73 24,5 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 14 30 14 30 73 245 56 - 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 19 30 19 30 73 245 56 = 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 24 30 24 30 73 245 56 2 0,25 1 10300 28000 270
601 656 25 30 25 30 73 245 56 = 2 0,25 1 10300 28000 270
601 666 14 60 14 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 19 60 19 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 24 60 24 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 28 60 28 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 32 60 32 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500
601 666 35 60 35 35 89 29 66 67 2 0,25 1 8700 50000 500

" Standardné diery. » Rézne diery (dokonca jednostranné) az do maximalneho priemeru, a tak isto perodrazky, dostupné za priplatok.
 Hlava skrutky vytf¢a mimo D.

Utahovacie momenty pre montazne skrutky

Prevadzkové sucinitele

Typy MBK a MBL Typy MCK a MCL s . oy
Né&boj-& Velkost ~ Utahovaci  Naboj-@ Velkost ~ Utahovaci -Fl;)(/)?/nzgr?(:rennélazat'aienie Prevad/'zksovy sucinitef
D, skrutky moment ram SET,J\}I;YQ momm‘i Striedavé zatazenie 2
mm Nm 4 4 SataSan
Razové zatazenie 25
18,2 M2,5 132 45 M5 8 Vratné razové zatazenie 4
234 M3 2,43 56 M6 12 o Clayi ;
31 M3 2,43 66 M8 30 Viimnite si prosim, Ze max. hodnoty nerovnosti (axidlny, radialny a
37,4 M4 5,66 uhlovy posun) sa vzdjomne vylucuju, t.j., ak nerovnost dosiahne v
jednom smere maximum, dve zvysné nerovnosti musia byt nulové.
7 & 1 |
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Membranové spojky, upinacie MEM

Materialy:
Néboje a telesa: Hlinikov4 zliatina 2011 T3 a 2011 T8 L

BS 4300/5 FC1, L

jasne eloxovany.
Membrany: nerezova vysokokvalitnd pruzinova ocel. @
Skrutkovy spoj: Skrutky: zuslachtend ocel, T

leStena.
Pazdra: Pozinkovana ocel a pochromovana. |
Spojovacie Casti: Zuslachtena ocel, lestena.
Teplotna skala: -40°C az +120°C.
Max. rychlost: 5,000 min-1.
Torzne tuha konstrukcia, bez pohyblivych ¢asti, ¢isto kovovy
dizajn, nizky moment zotrvacnosti.
Princip fungovania ponuka najvyssi prevadzkovy komfort, ktory
mozno dosiahnut pruznou spojkou. Vynikajuce kinematické
vlastnosti a vysoka torznd tuhost. Zna3a vyborne ohyby a
dynamicky vyvazend konstrukcia vhodnd pre presné polohovanie
a servozariadenia.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 601 701 00, Membranova spojka
MEM, 4 mm diera
Produkt ¢. Kratiaci moment Diera L Ly* D, max. nerovnost Torznd Hmot.

max. B+0.03 uhlova  radidlna axidlna tuhost
Nm mm mm mm mm + stupne £ mm + mm Nm/rad g

601 701 00 09 4 345 9,2 19,2 4 04 0,2 145 14
601 702 00 09 5 345 9.2 19,2 4 04 0,2 145 14
601 703 00 09 6 345 9,2 19,2 4 0,4 0,2 145 14
601 707 00 23 5 36,1 10 25,6 4 04 0,2 400 25
601 708 00 23 6 36,1 10 25,6 4 0,4 0,2 400 25
601 709 00 23 8 36,1 10 25,6 4 04 0,2 400 25
601 713 00 5,6 6 50,8 14 335 3 04 0,2 980 55
601 714 00 5,6 8 50,8 14 335 3 0,4 0,2 980 55
601 715 00 5,6 10 50,8 14 335 3 0,4 0,2 980 55
601 719 00 11,3 12 60,1 17 415 2 04 0,2 2020 109
601 720 00 11,3 14 60,1 17 415 2 0,4 0,2 2020 109
601 721 00 11,3 16 60,1 17 415 2 04 0,2 2020 109
601 725 00 30 16 781 22,9 52 2 0,4 0,2 4800 247
601 726 00 30 20 781 229 52 2 04 0,2 4800 247
601 729 00 60 20 90,7 26 66 2 0,4 0,2 12000 444
601 730 00 60 28 90,7 26 66 2 04 0,2 12000 444

* Hibka diery, zvy$na dlzka je podbrisena.

Prevadzkovy sucinitel

Ty zataZenia Prevadzkovy sucinitel
Rovnomerné zatazenie 1.5

Striedavé zatazenie 2

Razové zatazenie 3

Vratné razové zatazenie 4

Nastroje pre vyber
www,maedler,sk
MADLER®-Tool
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Spojky s ozubenym vencom BW, Polyamid 6.6

Tolerancia diery + 0.05/-0.10 mm

iy : ) B* L
s perodrazkami podla DIN 6885/1. .
M F

Najvacsi axialny posun = max. +1 mm.
Najvacsi uhlovy posun = max. £1°.
Bez radlalneho,p.osunu. I-.lodnolty pripust- Teveve
ného posunu zvisia od sily a rychlosti. S ® ===
Max. rychlost: 6000 min-1 “ Ei‘ §is

r r :
Obe casti musia byt objednané samo- i - },,, IS
statne. . Col il <

| |

) | s \

XA
Néboj E Obal
Iq Iy
Informacie potrebné na objednanie: napr.:
1 kus Spojka BW, diera dq = 6, dy = 10 mm:
1 kus Produkt & 607 006 00 naboj £
1 kus Produkt ¢. 606 110 00 teleso
Produkt ¢.  Velkost Produkt ¢. Krat.m. Krat.m. Hmotnost  Hmotnost
Naboj dj D, Teleso d, D, normal. max Dy  B* Ih E L Ly M F naboj teleso
mm mm mm mm Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm mm g 8

607 006 00 14 6 22 - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5
607 007 00 14 7 22 - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5
607 008 00 14 8 22 - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5
607 009 00 14 9 22 - - - 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 -
607 010 00 14 10 23 606 110 00 10 25 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 011 00 14 " 23 606 111 00 1" 25 D) 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 012 00 14 12 26 606 112 00 12 26 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 014 00 14 14 26 606 114 00 14 26 5 10 40 15 23 2 48 40 8 185 13,5 28
607 212 00 19 12 27 - - - 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 -
607 214 00 19 14 27 606 314 00 14 29 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 32
607 216 00 19 16 30 606 315 00 15 29 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 32
607 219 00 19 19 32 606 319 00 19 35 8 16 47 16 25 2 52 42 10 190 15,5 32
607 410 00 24 10 26 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25
607 411 00 24 " 26 = = = 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 5
607 412 00 24 12 26 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 -
607 414 00 24 14 32 606 514 00 14 32 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45
607 415 00 24 15 32 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 -
607 416 00 24 16 32 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25
607 418 00 24 18 36 - - - 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 -
607 419 00 24 19 36 606 519 00 19 36 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45
607 420 00 24 20 36 606 520 00 20 36 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45
607 424 00 24 24 38 606 524 00 24 40 12 24 53 17 26 2 54 45 9 215 25 45

* B je minimalny rozmer, o ktory musi byt cast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne Montaz
Vsetky diely spojok st vyrobené z plastu (polyamid). To zna- Zarovnajte hriadele, vloZte perd do drazok, zatla¢te néboj a tele-
mend velkd odolnost proti opotrebovaniu a vynikajicu odolnost  so na hriadel. MéZete vloZit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
proti olejom, tukom, mastiam, benzinu, alkoholu, esterom, nabojovu cast na telesovi cast natolko, aby zostala medzi kon-
keténom, a uhlovodikom. Ale koncentrované mineralne cami hriadelov 2mm medzera. Nésledne nastavovacie skrutky
kyseliny, kyselina mrav¢ia, kresol, glykol a benzylalkohol mé6zu pevne utiahnite..

- hlavne pri vyssich teplotach - rozpustat polyamid 6.6. Plasty
st odolné proti kondenzécii a a striekajucej vode. Prevadzkové
teploty -25°C az +100°C.

Kratiaci moment spojok je prenaSany z prvého néboja s
ozubenim, skrz teleso s priamym vndtornym ozubenim, na druhy
naboj. Je mozné horizontalne, tak ako aj vertikdlne spojenie
hriadela. VInovcové spojky BW kompenzuja uhlovi a axidlnu
nerovnost hriadelov.

Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov
zoSUchand. Vyplyvajuci oder sa neinterpretuje ako poskodenie.
Jednoduchd montdz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha
zivotnost.
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Spojky s ozubenym vencom BOZ, Polyamid 6.6

Tolerancia diery + 0.05/-0.10 mm
s perodrazkou podla DIN 6885/1.

Najvacsi axialny posun = max. +
Najvacsi uhlovy posun = max. +
pre nabojovu cast.

1 mm.
1°.

Najvacsi radidlny posun pri 1500 min-1.

Produkt ¢. 607 000 00 az 607 200 00

= max. 0.3 mm.

[

Produkt ¢. 607 400 00 = max. 0.35 mm. =l

Hodnoty pripustného posunu zavisia od sily :_

a rychlosti. )

Max. rychlost: 6,000 min-1.

Vsetky 3 casti musia byt objednané samo-

statne.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: by by

1 kus Spojka BOZ 5 Nm L

Diera d4 = 8mm, d = 10 mm:

1 kus Produkt €. 607 000 00, teleso

1 kus Produkt ¢. 607 008 00, nboj dq

1 kus Produkt ¢. 607 010 00, naboj dy

Produkt €.  Velkost Produkt €. Krat.m.  Krat.m. Hmotnost Hmotnost

Naboj d, Teleso normal. max. D, Dy B* Iy E L Ly M naboj teleso
mm Nm Nm mm mm  mm mm  mm mm mm mm g g

607 006 00 14 6 607 000 00 5 10 22 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 007 00 14 7 607 000 00 5 10 22 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 008 00 14 8 607 000 00 5 10 22 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 009 00 14 9 607 000 00 5 10 22 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 010 00 14 10 607 000 00 5 10 23 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 01100 14 11 607 000 00 5 10 23 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 012 00 14 12 607 000 00 5 10 26 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 01400 14 14 607 000 00 5 10 26 40 15 23 4 50 37 6,5 13,5 27

607 212 00 19 12 607 200 00 8 16 27 47 16 25 4 54 37 8,5 15,5 34

60721400 19 14 607 200 00 8 16 27 47 16 25 4 54 37 8,5 19,3 34

607 216 00 19 16 607 200 00 8 16 30 47 16 25 4 54 37 8,5 15,5 34

60721900 19 19 607 200 00 8 16 32 47 16 25 4 54 37 8,5 15,3 34

607 41000 24 10 607 400 00 12 24 26 53 17 26 4 56 41 75 25 40

607 411 00 24 11 607 400 00 12 24 26 58 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 41200 24 12 607 400 00 12 24 26 53 17 26 4 56 41 75 25 40

607 414 00 24 14 607 400 00 12 24 32 58 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 415 00 24 15 607 400 00 12 24 32 53 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 416 00 24 16 607 400 00 12 24 32 58 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 41800 24 18 607 400 00 12 24 36 53 17 26 4 56 41 75 25 40

607 419 00 24 19 607 400 00 12 24 36 58 17 26 4 56 41 7,5 25 40

607 42000 24 20 607 400 00 12 24 36 53 17 26 4 56 41 75 25 40

607 424 00 24 24 607 400 00 12 24 385 53 17 26 4 56 41 7,5 25 40

* B je minimalny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne

Spojky BOZ st dvojité spojky, vhodné na vyrovnanie radialneho

a uhlového posunu.
Vsetky Casti spojok st vyrobené z plastu (polyamid), pozostavaju
z jednej telesovej ¢asti s 2 vnatornymi ozubeniami a 2 ndbo-
jovych ¢asti d; a d, s vonkajsim ozubenim.

To znamena vysoku odolnost proti opotrebovaniu a vynikajacu

odolnost proti olejom, tukom, mastiam, benzinu, alkoholu,

esterom, keténom a uhlovodikom. Ale koncentrované mineralne
kyseliny, kyselina mravcia, kresol, glykol a benzylalkohol mozu
- hlavne pri vyssich teplotach - rozpustat polyamid 6.6. Plasty
st odolné proti kondenzacii a a striekajucej vode. Prevadzkové
teploty -25°C az +100°C.

Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov
zosuchand. Vyplyvajuci oder sa neinterpretuje ako poskodenie.
Jednoducha montaz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha

Zivotnost.

i &1 |

Montaz
Zarovnajte hriadele, vloZte perd do drazok, zatla¢te néboj a tele-
so na hriadel. Mo6Zete vlozit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
nabojovu cast na telesovi cast natolko, aby zostala medzi kon-

cami hriadelov 2mm medzera. Nésledne nastavovacie skrutky
pevne utiahnite..

Nastroje pre vyber
www,maedler,sk
MADLER®-Tool
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Spojky s ozubenym vencom BOS Il vyrobené z polyamidu/spekaného kovu

Material: Telesova cast: polyamid 6.6.
Nébojové casti: spekany kov, leSteny. -

Tolerancia diery H7 s drazkami DIN 6885/1 M Ly M
a nastavovacie skrutky (2 skrutky na naboj).

Néboje s * su predvitné, bez drazky a nastavo- o s =S X

vacich skrutiek. LT N‘ HW

Axidlny posun = max. £ 2 mm na naboj. T |

Uhlovy posun = max. + 1° na naboj. &l ol @—F} <o

Radialny posun = max. 0.3 mm pri 1500 min-1. = & = =

Hodnoty pripustného posunu zavisia od sily a )

rychlosti.

Teplotna $kéla: -40°C az +80°C, E

na kratku dobu az do +120°C. h ) l

Vsetky 3 casti musia byt objednané samostatne.

Iné velkosti a diery st dostupné na Ziadost.

Informacie potrebné na objednanie: napr. pre velkost spojky 14,

s dierou 8mm a 10mm: Pozicia nastavovacich skrutiek:

1 kus Produkt ¢. 607 614 08 naboj, velkost 14, diera 8mm 1 x oproti drazke, 1 x 90° pootogena.

1 kus Produkt ¢. 607 614 10 naboj, velkost 14, diera 10mm

1 kus Produkt ¢. 607 614 00 teleso, velkost 14

Produkt €.  Velkost diera Produkt ¢. Krat.mom.  Rychlost Hmotnost Hmotnost

Néboj v naboji Teleso normal. max. max. D Dy  B** Iy E L Ly M ndboja  telesa
dy / d, Nm Nm min-! mm_ mm_ mm_ _ mm mm_ mm_ mm_  mm g g

607 614 01* 14 5% 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25

607 614 08 14 8 607 614 00 12 22 13000 25 M 14 20 9 49 37 6 80 25

607 614 10 14 10 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25

607 614 12 14 12 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25

607 614 14 14 14 607 614 00 12 22 13000 25 41 14 20 9 49 37 6 80 25

607 61901* 19 10* 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 619 10 19 10 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 619 12 19 12 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 619 14 19 14 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 619 15 19 15 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 619 16 19 16 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 619 19 19 19 607 619 00 18 30 11000 32 48 14 21 9 51 37 7 100 35

607 624 01* 24 10* 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 12 24 12 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 14 24 14 607 624 00 24 36 10000 36 52 1356 21 13 55 40 75 150 35
607 624 15 24 15 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 16 24 16 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 19 24 19 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 20 24 20 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35
607 624 24 24 24 607 624 00 24 36 10000 36 52 135 21 13 55 40 75 150 35

* Predvftané naboje, bez drazky, zavitov a skrutiek.
** B je minimdlny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

Vseobecne Montaz
Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov Zarovnajte hriadele, vlozte perd do drazok, zatlacte néboj a tele-
zoSuchand. Vyplyvajlci oder sa neinterpretuje ako poskodenie. so na hriadel. Mozete vlozit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
Jednoducha montéaz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha nabojovu Cast na telesovu ¢ast natolko, aby zostala medzi kon-
Zivotnost. cami hriadelov 2mm medzera. Néasledne nastavovacie skrutky

pevne utiahnite..
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Spojky s ozubenym vencom BOS Il vyrobené z polyamidu/spekaného kovu

Material: Telesova cast: polyamid 6.6.
Nébojové casti: spekany kov, leSteny.
Tolerancia diery H7 s drazkami DIN 6885/1
a nastavovacie skrutky (2 skrutky na néboj).

Néaboje s * su predvitné, bez drazky a nastavovacich
skrutiek.

Axidlny posun = max. £ 2 mm na naboj.
Uhlovy posun = max. £ 1° na néboj.
Radialny posun = max. 0.3 mm pri 1500 min-1.

Hodnoty pripustného posunu zavisia od sily a rychlosti.

Teplotnd 3kéla: -40°C az +80°C,
na kratku dobu az do +120°C.

Vsetky 3 casti musia byt objednané samostatne.
Iné velkosti a diery su dostupné na Ziadost.

Informacie potrebné na objednanie: napr. pre spojky velkosti
28, s dierami 14m a 15mm:

1 kus Produkt ¢. 607 628 14 naboj, velkost 28, vrt 14mm
1 kus Produkt ¢. 607 628 15 naboj, velkost 28, vrt 15mm
1 kus Produkt ¢. 607 628 00 teleso, velkost 28

B**

A\

|

\\1%
|

1

Dy
\kg(AAATA

Np——

Pozicie nastavovacich skrutiek:
1x na drazke, 1 x 90° potocena.

Produkt €.  Velkost Diera  Produkt ¢. Krat.mom.  Rychlost Hmotnost Hmotnost
Néboj v naboji Teleso normal. max. max. D Dy  B** Iy E L Ly M ndboja  telesa
dy/ d, Nm Nm min-1 mm mm  mm mm mm mm mm  mm g g
607 628 01* 28 6* 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 14 28 14 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 15 28 15 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 16 28 16 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 18 28 18 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,56 380 70
607 628 19 28 19 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 20 28 20 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 22 28 22 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 24 28 24 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 18,5 380 70
607 628 25 28 25 607 628 00 48 85 8000 44 67 165 35 13 83 46 185 380 70
607 632 01* 32 12 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 20
60763219 32 19 60763200 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 20 32 20 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 22 32 22 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 24 32 24 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 632 25 32 25 607 632 00 65 110 7300 50 76 17 35 13 83 47 18 500 90
607 63801* 38 12* 607 638 00 95 170 6500 58 8 175 35 13 8 48 175 650 105
607 638 19 38 19 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 175 650 105
607 638 20 38 20 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 175 650 105
607 638 22 38 22 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 175 650 105
607 638 25 38 25 607 638 00 9 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 17,5 650 105
607 638 30 38 30 607 638 00 9% 170 6500 58 84 175 35 13 83 48 17.5 650 105
607 642 01* 42 12* 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 642 25 42 25 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 20,5 930 130
607 642 30 42 30 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 642 35 42 35 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 20,5 930 130
607 642 38 42 38 607 642 00 115 220 6200 68 93 175 38 14 90 49 205 930 130
607 648 01* 48 12* 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 30 48 30 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 35 48 35 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 38 48 38 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
607 648 40 48 40 607 648 00 160 300 5500 68 98 19 45 11 101 49 26 1100 160
* Predvitané naboje, bez drazky, zavitov a skrutiek.
** B je minimalny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.
Vseobecne Montaz
Pri zabiehani spojky je vonkajsia vrstva plastovych zubov Zarovnajte hriadele, vlozte perd do drazok, zatlacte nadboj a tele-

zoSlchand. Vyplyvajuici oder sa neinterpretuje ako pos$

Jednoducha montaz - bez nerovnosti - nizka hmotnost - dlha

Zivotnost.

kodenie.

so na hriadel. MdZete vlozit nastavovacie skrutky. Teraz zatlacte
nabojovu ¢ast na telesovi ¢ast natolko, aby zostala medzi kon-

cami hriadelov 2mm medzera. Nasledne nastavovacie skrutky

pevne utiahnite..
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Retazové spojky s krytom

Material: Retazové kolieska st vyrobené z ocele, zuby su
kalené.

Retaz so spojkou je vyrobena z ocele. L
Kryt vy[ober)y z hI|n|k51, Zltej farby, S N\
s o-kruzkovym tesnenim. ; %
* Pruzny prenos kritiaceho momentu.
e Vyrovnanie rozsiahleho posunu hriadelov.
e Rychle vystvanie spojky jednoduchym uvolnenim
retaze. oo+ — — — — — 1olo
e Je pripustny axialny pohyb hriadela.
e Silné rdzy nie su vhodné.
Retazové kolieska su predvitané. Upravené diery, pero
drazky a nastavovacie skrutky za priplatok. Pri montézi je :

. i AN AN
potrebné naplnit kryt mazadlom. I
Teplotna $kala: -30°C to +120°C. :
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 140 330 12, Retazova
spojka typ 3012
Produkt ¢. Velkost Krat. mom.  Rychlost Produkt ¢.
Kompletna Typ retaze  nom. max. max. d  dp., Dy D, G L L, | s Hmot. | ndhradnd  Hmot.
spojka DIN Nm Nm min" mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg retaz kg
140 330 12 3012 06 B-2 45 190 5000 12 16 27,2 69 45 650 63 295 60 053 14033112 0,09
140 340 12 4012 08 A-2 110 249 4800 12 22 36 77 62 794 72 360 74 103 [14034112 0,18
140 340 14 4014 08 A-2 150 329 4800 12 28 45 84 69 794 75 360 74 143 114034114 0,21
140 340 16 4016 08 A-2 180 419 4800 135 32 515 92 77 874 75 400 74 185 14034116 024
140 350 14 5014 10 A-2 250 620 3600 145 35 56 101 86 99,7 8 450 97 262 14035114 043
140 350 16 5016 10 A-2 300 791 3600 145 40 64 111 96 99,7 85 450 97 325 14035116 0,49
140 350 18 5018 10 A-2 380 979 3000 16 45 735 122 106 99,7 85 450 97 420 14035118 0,55
140 360 18 6018 12 A-2 630 1810 2500 20 56 895 147 127 1235 105 560 115 7,75 14036118 0,99
140 360 20 6020 12 A-2 770 2210 2500 20 60 1025 160 139 1235 105 560 115 958 [14036120 1,11

Retazové spojky bez krytu

Material: Ocel, s dvojitou retazou DIN ISO 606 (prv DIN 8187).

Spojky st dodané zmontované alebo nezmontované.
Retaz je balend samostatne. Pocet zubov = 18.

e Pruzny prenos krutiaceho momentu.
e Vyrovnanie rozsiahleho posunu hriadelov.

e Rychle vysuvanie spojky jednoduchym uvolnenim retaze.

e Je pripustny axialny pohyb hriadela.
e Silné razy nie si vhodné.

Retazové kolieska st predvftané. Upravené diery, perodrazky a

nastavovacie skrutky za priplatok.
Teplotna skala: -30°C az +220°C.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 140 301 00, Retazova
spojka 06 B-2

Produkt €. DIN-ISO  Nominélny* Moment P/n* n d D, I B Max. potrebny priestor Hmot.

krat.m.  zotrvatnosti GD2  max. max. min. @ G L

Nm kgm? kW/min-1 min-"! mm mm mm mm mm mm kg
140 301 00 06 B-2 95 0,00117 0,0097 6000 12 45 25 15,2 63,9 55 0,78
140 304 00 08 B-2 240 0,00474 0,0246 5500 15 60 32 20,7 86 71 1,83
140 308 00 10 B-2 380 0,013 0,039 4500 15 75 35 25 107 78 3,21
140 312 00 12 B-2 600 0,0301 0,0616 3000 25 90 40 295 126,5 89,5 4,97
140 316 00 16 B-2 1480 0,158 0,1519 2500 30 120 60 46,7 170 137 12,30

*Vyber podla pomeru hnacej sily a rychlosti (P/n), nominalny kratiaci moment nesmie byt prekroceny (vratane prevadzkového stcinitela).

24h.

vyiiadanie.

Upravy mozné do

R Zakazkové diely na
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Vysokopruzné spojky PU

Materialy: Polyester, naboje z pozinkovanej ocele

alebo nerezovej ocele 1.4305.
Tieto torzne tuhé spojky, vyrobené z ohybného plastu ako jeden

diel, sa montuju velmi jednoducho.

Sa velmi dobre chemicky odolné proti kyselindm, rozpustadlam, mastno-
tam a olejom. Maju velmi vysoku Strukturdlnu pevnost, st velmi pruzné

pri nizkych teplotdch, maji dobré vlastnosti timiace nérazy a vibrécie, a

taktiez st odolné voci korézii.

Max. rychlost: 3000 min-1.

Teplotna skala: -40°C az +100°C.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 603 201 00, Vysokoelasticka spojka PU,

pozinkovana

—
mnox

Produkt ¢. Produkt ¢. Krat.m." Diera2 @  max. dlzka naboj @ Dlzka néboja max. nerovnost Velkost Hmotnost
d47003 D d h uhlova radidlna axidlna  skrutky

pozinkované nerez Nm mm mm mm mm mm stupne mm mm g

60320100 603992 01 0,5(0,8) 6 (10) 27 27 18 79 10 2,6 45 M3 25

60320200 603992 02 1,8 (3) 10 (12,7) 48 48 25 12,7 15 3.2 75 M4 92

60320500 603 992 05 5(8) 12 (16) 54 55 28 16 15 32 85 M5 124

60321000 603992 10 10 (18) 14 (16) 56 56 28 16 15 3.2 " M6 136

) Max. kratiaci moment pri max. posune hriadela. Hodnoty v zatvorkach s platné pre posun hriadela o 1°, 0.5mm radialne a 2mm axialne.
2 Standardny otvor. Iné velkosti diery na iadost. Hodnoty v zatvorkach: Max. mozné diery.

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
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www.maedler.sk

..celj rad produktov MADLER®
50 stubormi CAD na internete

Predstavujeme cely rad produktov
MADLER® so stibormi CAD a
informaciami o MADLER®,
priebezne aktualizovanymi, na
internete. Rychly pristup k tdajom,
rychle objednavanie cez e-mail.
Objednavky cez internet, po
telefone, faxom alebo e-mailom: \
Garantujeme dorucenie v kratkej
dobe.

www.maedler.sk

..drZime veci v pohybe

Rozmery a iné informacie v tomto kata-
l6gu zobrazuju aktualny stav technoldgie.
Vyhradzujeme si pravo na zmeny. Tento
katalég bol vytvoreny velmi starostlivo,

no napriek tomu mohlo dojst k chybam.
Odmietame akceptovat akékolvek naroky v
tomto smere.

Vyhradzujeme si pravo na zmenu rozmerov
a zmenu alebo odstranenie jednotlivych
produktov a skupiny produktov bez
predchadzajuceho upozornenia. Nase
vseobecné podmienky predaja, dodania a
platby nédjdete na poslednej strane tohto
katalogu, aktudlne aj na internete.



Pruzné spojky RN

Material: Naboje st vyrobené z hlinika, plastova vlozka

(hviezdicova) vyrobend z polyuretdnu, tvrdost vlozky 92° (zItd). Ca L
Néhradny diel plastovej vozky je dostupny aj v
tvrdosti 92° a 98° Shore (Cervena). ) L -
Spojky st dostupné nevitané alebo predvitané skladom. = = H J (X‘
alloll »fﬁL——sé | i h
Upravené diery a perodrazky su dostupné za priplatok. |l / i M)
J o NN v
~ N : "
2 &lAlar -40° 3 o a3 /
Teplotna 3kéla: -40°C az +90°C. M ] M P
S
S

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 197 00, Spojka RN ! E !
Produkt €. Velkost Kratiaci m. Diery d max. otacky | Torzny

nomindl. max. |predvitané max.| pri30m/s | uholpri | B* | s b L M Dy D dy Hmot."

Nm  Nm | mm mm min-1 max. Nm |mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

605 197 00 7 112 2,24 6,35/ 40000 2° 7 7 8 1 6 22 14 14 - 0,007
605 198 00 9 293 6 9 28000 2° 9 10 10 1 8 30 20 20 7 0,017
60519900 14 75 15 - 15 19000 10° " 11 13 15 10 35 - 30 30 10 0,05
60520000 19 10 20 50 19 14000 bx 13 25 16 2 12 66 20 40 32 18 0,15
60520100 24 35 70 7,0 24 10600 5° 15 30 18 2 14 78 24 55 40 27 0,27
60520200 28 95 190 | 9,0 28 8500 b3 16 35 20 25 15 90 28 65 48 30 0,46
60520300 38 | 190 380 | 13,6 38 7100 5° 19 45 24 3 18 114 37 80 66 38 0,98
60520400 42 | 265 530 | 20,0 42 6000 5 21 50 26 3 20 126 40 9% 75 46 1,15
60520500 48 | 310 620 | 20,0 48 5600 5° 22 56 28 35 21 140 45 105 8 51 1,95

* B je minimdlny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunuta, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.
1) Hmotnosti zodpovedajice max. priemeru diery bez drazok.

Vyhovujica | Velkost| Produkt €. Kratiaci m. Produkt €. Kratiaci m. Hmot.
spojka Néhradnd vlozka  nomindl . max. | Néahrad. vlozka nominal. max.
Produkt ¢. 92° Shore, Zlta Nm Nm 98° Sh.,Cervena Nm Nm g
605 197 00 7 605 192 07** 1,12 2,24 - - - 0,7 A 4
605 198 00 9 605 192 09** 293 5,86 - = = 1.8 ‘
605 199 00 14 605 092 14 75 15 605 098 14 12,5 25 5 '
605 200 00 19 605 092 19 10 20 605 098 19 17 34 7
605 201 00 24 605 092 24 35 70 605 098 24 60 120 22 »
605 202 00 28 605 092 28 95 190 605 098 28 160 320 32 S
605 203 00 38 605 092 38 190 380 605 098 38 325 650 58
605 204 00 42 605 092 42 265 530 605 098 42 450 900 70
605 205 00 48 605 092 48 310 620 605 098 48 525 1050 98
Viozky strana 372
Upravy mozné do
24h.
R Zakazkové diely na
vyiiadanie.
1 & 1|
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Pruzné spojky RNG

Material: Ndboje spojky: 3edd liatina GG25 (GJL-250).

Vlozka: Polyuretan, tvrdost 92° Shore A (ZIt4). B* L
Néhradny diel plastovej vozky je dostupny aj v tvrdosti
92°A (zltd), 98°A (Cervend) a 64°D (zelena) Shore. ] L
Spojky su predvitané, dostupné skladom. Bl J - e [
Upravené diery a perodrazky s dostupné za priplatok. alloll ~:¥::5 “;f%:a
Teplotna 3kéla: -40°C az +90°C. ‘ 1 I
J ~/] \
N
M M
b
S
S|
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 300 00, Spojka RNG I E I
Produkt €. Velkost Kratiaci m. Diery d max. ota¢ky Torzny
nomindl. max. predvitané max. pri30m/s  uholpri  B* | E s b L M Dy D dy Hmot.»
Nm Nm mm mm min-! max. Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
60530000 19 10 20 5 19 14000 5 13 25 16 2,0 12 66 20 40 32 18 0,41
60530100 24 35 70 7 24 10600 5 5 30 18 2,0 14 78 24 55 40 27 0,73
60530200 28 95 190 9 28 8500 5 %6 35 20 25 15 90 28 65 48 30 124
60530300 38 190 380 13 38 7100 5 19 45 24 30 18 114 37 80 66 38 21
605304 00 42 265 530 13 42 6000 5 21 50 26 30 20 126 40 95 75 46 32
60530500 48 310 620 16 48 5600 5) 22 56 28 35 21 140 45 105 85 51 44
60530700 55 410 820 16 55 4750 5 23 65 30 40 22 160 52 120 98 60 6,6
60530800 65 625 1250 18 70 4250 5 27 75 35 45 26 185 61 135 115 68 101
60530900 75 1280 2560 25 80 3550 5 32 8 40 50 30 210 69 160 135 80 16,0
60531000 90 2400 4800 29 97 2800 5 36 100 45 55 34 245 81 200 160 100 275
60531100 100 3300 6600 29 115 2500 5 40 110 50 6,0 38 270 89 225 180 113 345

* B je minimalny rozmer, o ktory musi byt ¢ast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.
1) Hmotnosti zodpovedajice max. priemeru diery bez drazok.

Viozky strana 372

Pruzné spojky RNI, Nerezova ocel

Material: Néboje spojky: nerezova ocel 1.4305.

Vlozka: Polyuretan, tvrdost 92°A Shore (31t4). mnox B* )
Néhradny diel plastovej vozky je dostupny aj v tvrdosti I |
92°A (21t4), 98°A (ervend) a 64°D (zelena) Shore. —
Spojky su dostupné nepredvftané. | =

] iy I =
Upravené diery a perodrazky si dostupné za priplatok. ="+ ||| Ui —
Teplotné $kala: -20°C a7 +80°C. /

b
/
S
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 992 00, Spojka RNI, bez S
diery | E |
Produkt ¢. Velkost Kratiaci m. d d max. otacky ~ Torzny uhol ~ B* | E s b L Dy dy Hmotnost
nomindl. max. max. pri 30 m/s primax. Nm
Nm  Nm mm  mm min-! stupriov mm  mm mm mm mm mm mm  mm kg

605 992 00 19 10 20 - 25 14000 5 13 25 16 2,0 12 66 40 18 0,44
605 992 01 24 35 70 - 35 10600 5 15 30 18 2,0 14 78 55 27 0,78
605 992 02 28 95 190 - 40 8500 5 16 35 20 2,5 15 90 65 30 1,33
605992 03 38 190 380 - 48 7100 5 19 45 24 3,0 18 114 80 38 284
605 992 04 42 265 530 - 55 6000 5 21 50 26 3,0 20 126 95 46 3,34
60599205 48 310 620 - 62 5600 5 22 56 28 3,5 21 140 105 51 5,66

* B je minimalny rozmer, o ktory musi byt cast stroja posunutd, aby bolo mozné demontovat jeden z dielov spojky vo vertikdlnom smere.

1) Hmotnosti zodpovedajice max. priemeru diery bez drazok.
Vlozky strana 372

MV |
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Pruzné spojky RNT pre upinacie puzdra

Material: Néboje spojky: 3eda liatina GG25 (GJL 250).

Vlozka: Polyuretan, tvrdost 92°A alebo 98°A Shore. L
Dva naboje spojky kombinované s vlozkou a dvoma upinacimi

plzdrami tvoria pruznd spojku pripraven( na montas. %
Kazda suciastka musi byt objednana samostatne. To znamena

prispdsobenie (montdZ z vonkajsej alebo vnatornej strany) a 7| | F—— —{
moznost si vybrat rézne rozmery diery. = ol | |
Teplotna 3kala: -20°C az +80°C. Y I

Dizajn IS: MontaZ puzdra z vnatornej strany. 1L

Dizajn AS: Montaz pazdra z vonkajsej strany. / M M
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. S | E |

605 201 01, Naboje spojky RNT, Verzia IS

605 201 02, Naboje spojky RNT, Verzia AS
605 092 24, Vlozka 92° Shore A
a 2x prislusné zverné puizdro 622 501.... podla diery

Néaboje spojky RNT

Produkt ¢. Verzia  Velkost ~ Nomindl. krit.m. Dy D L | M E Diera Diera Plzdro  max. otacky Hmot.
Naboj naboja 92Sh  98Sh d min. d max. ¢ pri V=40 m/s

spojky Nm Nm mm mm  mm mm mm  mm mm mm min-! kg
605 201 01 IS 24 35 60 55 55 64 23 - 18 9 25 1008 14000 0,4
605 201 02 AS 24 35 60 55 55 64 23 - 18 9 25 1008 14000 0,4
605 202 01 IS 28 95 160 65 65 66 23 - 20 9 28 1108 11800 0,6
605 202 02 AS 28 95 160 65 65 66 23 > 20 9 28 1108 11800 0,6
605 203 01 IS 38 190 325 80 78 70 23 15 24 9 28 1108 9500 0,9
605 203 02 AS 38 190 325 80 78 70 23 15 24 9 28 1108 9500 0,9
605 204 01 IS 42 265 450 95 94 78 26 16 26 12 42 1610 8000 1,5
605 204 02 AS 42 265 450 95 94 78 26 16 26 12 42 1610 8000 1.5
605 205 01 IS 48 310 525 105 104 106 39 28 28 12 42 1615 7100 2,6
605 205 02 AS 48 310 525 105 104 106 39 28 28 12 42 1615 7100 2,6
605 206 01 IS 55 410 685 120 118 96 33 20 30 12 50 2012 6300 2,8
605 206 02 AS 55 410 685 120 118 96 33 20 30 12 50 2012 6300 2,8
605 207 01 IS 65 625 940 135 115 101 33 19 35 12 50 2012 5600 35
605 207 02 AS 65 625 940 135 115 101 33 19 35 12 50 2012 5600 35
605 208 01 IS 75 1280 1920 160 135 144 46 36 40 15 65 2517 4750 6,9
605 208 02 AS 75 1280 1920 160 135 144 46 36 40 15 65 2517 4750 6,9
605 209 01 IS 90 2400 3600 200 160 149 52 33 45 20 75 3020 3750 9,6
605 209 02 AS 90 2400 3600 200 160 149 52 33 45 20 75 3020 3750 9,6

Vlozky pre RNT (strana 372)

Produkt ¢. Prendsany moment Produkt ¢. Prendsany moment
Velkost @ 92° Shore A nominal max. alternat. | 98° Shore A nominal max. alternat.  Hmotnost
mm | Zlty Nm Nm Nm Cerveny Nm Nm Nm kg
24 55 | 605 092 24 35 70 9,1 | 60509824 60 120 16 0,02
28 65 | 605092 28 95 190 25 605 098 28 160 320 42 0,03
38 80 605 092 38 190 380 49 605 098 38 325 650 85 0,06
42 95 605 092 42 265 530 69 605 098 42 450 900 117 0,07
48 105 605 092 48 310 620 81 605 098 48 525 1050 137 0,10
55 120 | 605092 55 410 820 107 605 098 55 685 1370 178 0,12
65 135 | 605092 65 625 1250 163 605 098 65* 940 1880 244 0,21
75 160 60509275 1280 2560 333 605 098 75* 1920 3840 499 0,34
920 200 60509290 2400 4800 624 605 098 90* 3600 7200 936 0,70

* Od velkosti 65 tvrdost 95°A Shore.
Poznamka: Vlozky s tvrdostou 64°D Shore sa pre upinacie spojky neodportcaju.

;o8
Upinacie puzdra
strana 340 .

 Néboj spojky 15 Popis a montazne
Kuzelové puzdro T . v '
() L uzelové puzdro Taper iné trukCIe
Vlozka - ZIta alebo Cervend 867
i L Néboj spojky AS strana
KuZzelové puzdro Taper
1 & 1 |
M |
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Pruzné spojky RNK, bez véle, s prichytkami

Material: Néboje vyrobené z hlinika.

Vlozka je vyrobend z polyuretanu. L
Velkost 5 - 9: Tvrdost podpery 92° (ZIté alebo biele).
Od velkosti 14: Tvrdost podpery 98° (Cervena). ,Li
e Nulovd vola, vkladacia pruznd spojka. .
e S prichytkami, pripravené na rychlu montaz. ) = ©
¢ Je dostupnych vela rozdielnych velkosti a priemerov.
* Od velkosti 14 méze byt zamenené so spojkami RN, RNH
a spojkami od mnohych dalSich dodavatelov.
e Na Ziadost s makkymi vlozkami. E S -
Teplotna $kala: -30°C aZ +90°C. Upinaci naboj
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 405 01, Spojka RNK, 1mm diera
Produkt €. Velkost Krutiacim.  Diera Diera maximalna nerovnost 4 Rychlost>  Hmot.
max. dr7 max. 2 Dy L | E  uhlova radidlna  axidlna max. cca
Nm mm mm mm mm mm mm  stupne mm mm min-1 g
605 405 01 5 - 1% 5 10 15 5 5 1 0,06 +0,4/-0,2 38000 2
605 405 03 5 0,4 3 5 10 15 5 5 1 0,06 +0,4/-0,2 38000 2
605 405 04 5 05 4 5 10 15 5 5 1 0,06 +0,4/-0,2 38000 2
605 407 03 7 = 3* 7 14 22 7 8 1 0,1 +0,6/-0,3 27000 6
605 407 05 7 0,95 5 7 14 22 7 8 1 01 +0,6/-0,3 27000 6
605 407 06 7 1 6 7 14 22 7 8 1 01 +0,6/-0,3 27000 6
605 409 03 9 - 3* 11 20 30 10 10 1 0,13  +0,8/-0,4 19000 17
605 409 09 9 2,6 9 " 20 30 10 10 1 0,13  +0,8/-0,4 19000 17
605 409 10 9 2,7 10 " 20 30 10 10 1 0,13  +0,8/-0,4 19000 17
605 409 11 9 2,8 11 11 20 30 10 10 1 0,13  +0,8/-0,4 19000 17
605 414 03 14 - 3* 16 30 35 "1 13 09 009 +1,0/-05 13000 41
605 414 11 14 5,6 " 16 30 35 11 13 09 009 +1,0/-05 13000 41
605 414 14 14 6,1 14 16 30 35 11 13 09 0,09 +1,0/-05 13000 41
605 414 16 14 6,5 16 16 30 35 1M 13 09 009 +1,0/-05 13000 41
605 419 05 19 - 5% 22 40 66 25 16 09 006 +1,2/-05 10000 150
605 419 14 19 29 14 22 40 66 25 16 09 006 +12/-05 10000 150
605 419 16 19 30 16 22 40 66 25 16 09 0,06 +12/-05 10000 150
605 419 19 19 32 19 22 40 66 25 16 09 0,06 +12/-05 10000 150
605 424 05 24 - 5% 32 55 78 30 18 09 01 +1,4/-0,5 7000 320
605 424 16 24 38 16 32 55) 78 30 18 09 01 +1,4/-05 7000 320
605 424 19 24 40 19 32 55 78 30 18 09 01 +1,4/-05 7000 320
605 424 24 24 44 24 32 55) 78 30 18 09 0,1 +1,4/-0,5 7000 320
605 428 10 28 - 10* 38 65 90 35 20 09 0,11 +1,5/-0,7 6000 470
605 428 24 28 91 24 38 65 90 35 20 09 0,11  +15/-0,7 6000 470
605 428 28 28 97 28 38 65 90 35 20 09 011  +15/-0,7 6000 470
605 428 32 28 101 32 38 65 90 35 20 09 011  +15/-0,7 6000 470
605 438 10 38 - 10* 45 80 114 45 24 09 0,12  +1,8/-0,7 5000 960
605 438 28 38 110 28 45 80 114 45 24 09 012  +1,8/-0,7 5000 960
605 438 32 38 114 32 45 80 114 45 24 09 012  +1,8/-0,7 5000 960
605 438 38 38 120 38 45 80 114 45 24 09 012  +1,8/-0,7 5000 960
605 442 20 42 - 20* 50 95 126 50 26 09 0,14  +2,0/1 4000 1700
605 442 32 42 265 32 50 95 126 50 26 09 014  +2,0/-1 4000 1700
605 442 38 42 285 38 50 95 126 50 26 0,9 014  +2,0/-1 4000 1700
605 442 45 42 300 45 50 95 126 50 26 09 014  +2,0/-1 4000 1700
605 448 20 48 - 20* 55 105 140 56 28 09 016  +2,1/-1 3750 2500
605 448 38 48 445 38 55 105 140 56 28 09 0,16  +2,1/1 3750 2500
605 448 45 48 480 45 55 105 140 56 28 09 016  +2,1/-1 3750 2500
605 448 50 48 495 50 55 105 140 56 28 0,9 016  +2,1/-1 3750 2500
NStandardné diery (z oboch stran). Naboje s * st predvitné, nie je H7.
2) Rozli¢né diery (aj jednostranné) ako aj pero drazky, dostupné za priplatok (mensie diery ako 3pecialne diely).
3) Sledujte @ v tabulke nizsie (hlavicka skrutky sa vytfca nad priemer Dy alebo D).
4 Maximalne hodnoty sa vzdjomne vylucuji. 5 Dynamické vyvazenie je potrebné nad 30m/s..
Detaily a rozmery Nahradné vlozky
Velk.  Kritmom." Velkost ~ Utahovaci Max. Torzna pruznd tuhost Moment Produkt ¢. Tvrdost
Tin T knax skrutky  moment @2  staticka dynam. zotrvac. 3) Nébradné Velkost ~ Shore  Farba  Hmotnost
Nm Nm  DIN 912 Nm mm Nm/rad  Nm/radd 106 Kgm? vlozka SHA g
5 05 1,0 M1,6 0,25 11,4 52 16 0,034 605 192 05 5 92 Zlta 0,2
7 1,2 24 M2 037 15,0 14,3 43 0,196 605 192 07 7 92 Zlta 0,7
9 3,0 6,0 M2,5 0,75 23,4 31 95 1,08 605 192 09 9 92 Zlta 1.8
14 12,5 25 M3 14 32,2 172 513 57 605 198 14 14 98  Cervend 5
19 17 34 M6 " 47,0 860 2580 36 605 198 19 19 98  Cervend 7
24 60 120 M6 11 56,4 2060 6189 150 605 198 24 24 98  Clervend 22
28 160 320 M8 25 72,6 3440 10314 330 605 198 28 28 98  Cervend 32
38 325 650 M8 25 83,0 7160 21486 960 605 198 38 38 98  (Cervend 58
42 450 900 M10 70 95 19200 37690 1820 605 198 42 42 98  Cervend 79
48 525 1050 M12 120 105 22370 45620 3060 605 198 48 48 98  Clervend 98

1) Nominalny moment a max. moment pre navrh. Pripustny kratiaci moment pre vsetky velkosti dier nesmie byt prekroceny.
2) Hlavicka skrutky tréi nad priemer Dy alebo D. 3) Vypotitany s maximalnym priemerom diery. 4 Pri 0.5 x T .
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Elastické spojky RNH, bez vole, s delenym upinacim pazdrom

Material: Néboje st vyrobené z hlinika.
Vlozka je vyrobend z polyuretanu. Tvrdost 98° Shore A (Cervend).
e Nulova vola, vkladacia pruzna spojka.
e S delenymi polovi¢nymi upinacimi ptizdrami, pripravené na rychlu
montdz s moznostou demontdze bez odstranenia inych dielov.

e Je dostupnych vela rozdielnych velkosti a priemerov. a) , ‘
e Vymenna velkost so spojkami RN, RNK a spojkami od mnohych » ‘ 4
inych dodavatelov.
* Na Ziadost s makkymi vlozkami / s
Teplotna Skala: -30°C az +90°C. Polovi¢né piizdro, oddelitelné
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 514 03, Spojka RNH, 3mm diera
Produkt ¢. Velkost ~ Krat.m. Diera Diera maximalna nerovnost 4 Rychlost®  Hmot.
max. dr7m max. 2) Dy® L I Iw E uhlova radialna axialna max. cca
Nm mm mm mm mm mm mm mm stupne mm mm min-1 g
605 514 03 14 - 3* 14 30 35 11 8 13 09 0,09  +1,0/-05 13000 41
605 514 10 14 55 10 14 30 35 11 8 13 0,9 0,09  +1,0/-05 13000 41
605 514 11 14 56 " 14 30 35 1" 8 13 09 0,09 +1,0/-0,5 13000 41
605 514 14 14 6,1 14 14 30 35 " 8 13 09 0,09 +1,0/-0,5 13000 41
605 519 05 19 - 5% 20 40 66 25 195 16 0,9 0,06  +12/-05 10000 150
605 519 14 19 29 14 20 40 66 25 195 16 0,9 0,06  +12/-05 10000 150
605 519 16 19 30 16 20 40 66 25 195 16 0,9 0,06  +12/-05 10000 150
605 519 19 19 32 19 20 40 66 25 195 16 09 0,06 +1,2/-0,5 10000 150
605 519 20 19 32 20 20 40 66 25 195 16 09 0,06 +1,2/-0,5 10000 150
605 524 05 24 - D 28 55) 78 30 22 18 0,9 01  +14/-05 7000 320
605 524 20 24 40 20 28 55 78 30 22 18 09 01  +14/-05 7000 320
605 524 24 24 44 24 28 55) 78 30 22 18 0,9 01  +14/-05 7000 320
605 524 25 24 45 25 28 55 78 30 22 18 09 0,1 +1,4/-0,5 7000 320
605 524 28 24 47 28 28 55) 78 30 22 18 09 0,1 +1,4/-0,5 7000 320
605 528 10 28 - 10* 38 65 90 35 25 20 0,9 011  +15/-07 6000 470
605 528 24 28 91 24 38 65 90 35 25 20 0,9 011  +15/-07 6000 470
605 528 25 28 92 25 38 65 90 35 25 20 0,9 0,11 +1,5/-0,7 6000 470
605 528 28 28 97 28 38 65 90 35 25 20 09 0,11 +1,5/-0,7 6000 470
605 528 32 28 101 32 38 65 90 35 25 20 09 0,11 +1,5/-0,7 6000 470
605 528 35 28 104 35 38 65 90 35 25 20 09 0,11 +1,5/-0,7 6000 470
605 538 10 38 - 10* 45 80 114 45 33 24 09 012  +18/-07 5000 960
605 538 32 38 114 32 45 80 114 45 33 24 09 012  +18/-07 5000 960
605 538 35 38 117 35 45 80 114 45 33 24 0,9 0,12 +1,8/-0,7 5000 960
605 538 38 38 120 38 45 80 114 45 33 24 09 0,12 +1,8/-0,7 5000 960
605 538 44 38 129 44 45 80 114 45 33 24 09 012  +18/-07 5000 960
605 542 20 42 - 20* 50 9% 126 50 365 26 09 014  +2,0/-1,0 4000 1700
605 542 35 42 217 35 50 9% 126 50 365 26 09 014  +2,0/-1,0 4000 1700
605 542 38 42 235 38 50 9 126 50 365 26 0,9 014  +2,0/-1,0 4000 1700
605 542 44 42 270 44 50 9% 126 50 365 26 09 0,14 +2,0/-1,0 4000 1700
605 542 50 42 310 50 50 95 126 50 365 26 09 0,14 +2,0/-1,0 4000 1700
605 548 20 48 - 20* 55 105 140 56 395 28 09 0,16 +2,1/-1,0 3750 2500
605 548 40 48 362 40 B5) 105 140 56 395 28 09 016  +2,1/-1,0 3750 2500
605 548 44 48 390 44 55 105 140 56 395 28 09 016  +2,1/-1,0 3750 2500
605 548 50 48 452 50 55 105 140 56 395 28 09 0,16 +2,1/-1,0 3750 2500
Standardné diery (z oboch stran). Néboje s * st predvrtné, nie je H7.
2) Rozli¢né diery (aj jednostranné) ako aj pero drazky, dostupné za priplatok (mensie diery ako Specialne diely).
3) Sledujte @ v tabulke nizsie (hlavicka skrutky sa vyti¢a nad priemer Dy alebo D).
4 Maximélne hodnoty sa vzdjomne vylu€uju. 5 Dynamické vyvaZenie je potrebné nad 30m/s..
Detaily a rozmery Nahradné viozky
Velk.  Krit.mom.” Velkost ~ Utahovaci Max.  Torzn pruzné tuhost Moment Produkt ¢. Tvrdost
T T kmax skrutky  moment @2 staticka dynam. zotrvac. 3 Nétlradné Velkost ~ Shore  Farba Hmotnost
Nm Nm DIN912 Nm  mm Nm/rad Nm/rad® 10°€Kgm? viozka SHA g
14 125 25 M4 5 35 172 513 5,7 605 198 14 14 98 ¢erv. 5
19 17 34 M6 10 46 860 2580 36 605 198 19 19 98 cerv. 7
24 60 120 M6 10 58 2060 6189 150 605 198 24 24 98 Cerv. 22
28 160 320 M8 25 73 3440 10314 330 605 198 28 28 98 cerv. 32
38 325 650 M8 25 84 7160 21486 960 605 198 38 38 98 Cerv. 58
42 450 900 M10 49 94 19200 37690 4920 605 198 42 42 98 cerv. 79
48 525 1050 M12 86 105 22370 45620 8260 605 198 48 48 98 cerv. 98
DNominalny moment a max. moment pre névrh. Pripustny kritiaci moment pre v3etky velkosti dier nesmie byt prekroceny.
2Hlavicka skrutky tréi nad priemer Dy alebo D.
3) Vypotitany s maximalnym priemerom diery.
DPrios xTy.
7 & 1 |
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Vlozky pre pruzné spojky, standardny typ, 92° A Shore

Material: Polyuretan, tvrdost 92°A Shore (Zlty).

Vlozky pre pruzné spojky RN, RNG, RNI, RNR, RNT a dalsie

rovnakého druhu od inych dodavatelov. Makky typ, na bezné

pouZzitie.

Teplotnd 3kdla: -40°C az +90°C.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt & 605 092 07, Standardn4 vlozka, 92°A, velkost 7

Krdtiaci moment Torzny uhol
Produkt ¢. Velkost 4] Potet nomindl.  max altern. Ten  Tkmax Hmotnost
zlty mm zubov Nm Nm Nm ° ° g
605 192 07 7 14 4 11 2,2 0,3 1.3 2 0,7
605 192 09 9 20 4 29 59 0,8 13 2 1.8
605 092 14 14 30 4 75 15 2,0 6,4 10 5
605 092 19 19 40 6 10 20 2,6 32 5 7
605 092 24 24 55 8 35 70 9.1 3,2 5 22
605 092 28 28 65 8 95 190 25 3.2 5 32
605 092 38 38 80 8 190 380 49 32 5 58
605 092 42 42 95 8 265 530 69 32 5 70
605 092 48 48 105 8 310 620 81 3.2 5 98
605 092 55 55 120 8 410 820 107 3,2 5 120
605 092 65 65 135 8 625 1250 163 3.2 5 210
605 092 75 75 160 10 1280 2560 333 32 5 340
605 092 90 920 200 10 2400 4800 624 32 5 700
605 092 95 100 225 10 3300 6600 858 32 5 900
Vlozky pre pruzné spojky, standardny typ, 98° A Shore
Material: Polyuretan, tvrdost 98°A Shore (Cerveny).
Vlozky pre pruzné spojky RN, RNG, RNI, RNR, RNT a dalsie rov-
nakého druhu od inych dodavatelov. Stredne tvrdy typ, pre vyso-
ké kratiace momenty.
Teplotna $kéla: -30°C az +100°C.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt €. 605 098 14, Standardné vlozka, 98°A, velkost 14
Krutiaci moment Torzny uhol
Produkt ¢. Velkost 9} Potet nomindl.  max altern. Ten Tkmax Hmotnosti
cerveny mm zubov Nm Nm Nm ° ° g
605 098 14 14 30 4 12,5 25 33 6,4 10 5
605 098 19 19 40 6 17 34 44 3.2 5 7
605 098 24 24 55 8 60 120 16 32 5 22
605 098 28 28 65 8 160 320 42 32 5 32
605 098 38 38 80 8 325 650 85 3,2 5 58
605 098 42 42 95 8 450 900 117 3,2 5 70
605 098 48 48 105 8 525 1050 137 3.2 5 98
605 098 55 55) 120 8 685 1370 178 32 5 120
605 098 65 65* 135 8 940 1880 244 32 5 210
605 098 75 75% 160 10 1920 3840 499 3.2 5 340
605 098 90 90* 200 10 3600 7200 936 3,2 5 700
605 098 95 100* 225 10 4950 9900 1287 3.2 5 900
* Od velkosti 65 tvrdost 95° A Shore.
Vlozky pre pruzné spojky, standardny typ, 64° D Shore
Material: Polyuretan, tvrdost 64°D Shore (zeleny).
Vlozky pre pruzné spojky RN, RNG, RNI, RNR a dal3ie rovnaké-
ho druhu od inych dodavatelov. Tvrdy typ, pre velmi vysoké
kratiace momenty pri malom torznom uhle.
Teplotna skala: -20°C az +100°C.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt &. 605 064 14, Standardna vlozka, 64°D, velkost 14
Kratiaci moment Torzny uhol
Produkt €. Velkost (0] Pocet nomindl.  max altern. Tkn Temax Hmotnost
zeleny mm zubov Nm Nm Nm ° ° g
605 064 14 14 30 4 16 32 4.2 45 7,0 5
605 064 19 19 40 6 21 42 55 25 3,6 7
605 064 24 24 55 8 75 150 19,5 25 3,6 22
605 064 28 28 65 8 200 400 52 25 3,6 32
605 064 38 38 80 8 405 810 105 25 3,6 58
605 064 42 42 95 8 560 1120 146 25 3,6 70
605 064 48 48 105 8 655 1310 170 25 3,6 98
605 064 55 55 120 8 825 1650 215 25 3,6 120
605 064 65 65 135 8 1175 2350 306 25 3,6 210
605 064 75 75 160 10 2400 4800 624 25 3,6 340
605 064 90 90 200 10 4500 9000 1170 25 3,6 700
605 064 95 100 225 10 6185 12370 1608 25 3,6 900

Tin = Nominalny kratiaci moment.
Tk max, = Max kratiaci moment.

T = Nomindlny kratiaci moment.

Tk max. = Max kratiaci moment.

Poznamka: Vlozky s tvrdostou

64°D Shore sa pre upinacie spojky
neodpordcaja. Pri spojkach vyrobenych
z hlinika by G¢inny kratiaci moment
nemal byt vyssi ako prendsany krati-
aci moment vloziek s tvrdostou 98°A
Shore.

T = Nominalny kratiaci moment.
Tk max, = Max kratiaci moment.
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Vlozky pre pruzné spojky, bez véle, 92° A Shore

Material: Polyuretan, tvrdost 92°A Shore (Zlty).

Vlozky pre bezvolové pruzné spojky RNH a RNK a dal3ie
rovnakého druhu od inych dodavatelov. Makky typ, na
bezné pouzitie.

Teplotna Skala: -40°C az +90°C.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 192 05, Bezvdlové vlozky, 92°A, velkost 5

Kratiaci moment  Torznd tuhost pruz.  Tuhost

Produkt €. Velkost o Poet nomindl. max  staticki dynam. radidl. Hmotnost
zlty mm zubov Nm Nm  Nm/rad Nm/rad N/mm g
605 192 05 5 10 4 05 1,0 52 16 154 0,2
605 192 07 7 14 4 11 2,2 14,3 43 219 0,7
605 192 09 9 20 4 29 59 31 95 262 17
605 192 14 14 30 4 75 15 115 344 336 4,6
605 192 19 19 40 6 10 20 573 1720 1120 7
605 192 24 24 55 8 35 70 1432 4296 1480 18
605 192 28 28 65 8 95 190 2292 6876 1780 29
605 192 38 38 80 8 190 380 4584 13752 2350 49
605 192 42 42 95 8 265 530 6300 14490 2430 79
605 192 48 48 105 8 310 620 7850 18055 2580 98
605 192 55 55 120 8 410 820 9500 21850 2980 115

Vlozky pre pruzné spojky, bez véle, 98° A Shore

Material: Polyuretan, tvrdost 98°A Shore (Cerveny).

Vlozky pre bezvélové pruzné spojky RNH a RNK a dalsie rovnakého

druhu od inych dodavatelov. Stredne tvrdy typ, pre vysoké krutiace

momenty.

Teplotna Skéla: -30°C az +100°C.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 198 14, Bezvdlové vlozky, 98°A, velkost 14
Kratiaci moment  Torznd tuhost pruz.  Tuhost

Produkt ¢. Velkost 9} Potet nomindl. max  staticki dynam. radidl. Hmotnost
Cerveny mm zubov Nm Nm  Nm/rad Nm/rad N/mm g
605 198 14 14 30 4 12,5 25 172 513 654 4,6
605 198 19 19 40 6 17 34 860 2580 2010 7
605 198 24 24 55 8 60 120 2060 6190 2560 18
605 198 28 28 65 8 160 320 3440 10314 3200 29
605 198 38 38 80 8 325 650 7160 21486 4400 49
605 198 42 42 95 8 450 900 19200 37690 5570 79
605 198 48 48 105 8 525 1050 22370 45620 5930 98
605 198 55 55) 120 8 685 1370 23800 59500 6686 115

Vlozky pre pruzné spojky, bez véle, 64° D Shore

Material: Polyuretan, tvrdost 64°D Shore (zeleny).

Vlozky pre bezvolové pruzné spojky RNH a RNK a dal3ie

rovnakého druhu od inych dodavatelov.Tvrdy typ, pre velmi

vysoké kritiace momenty pri malom torznom uhle.

Teplotna Skéla: -20°C az +100°C.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 605 164 14, Bezvdlova vlozka, 64°D, vlozka 14
Kritiaci moment  Torznd tuhost pruz.  Tuhost

Produkt ¢. Velkost 9} Potet nomindl. max  staticki dynam. radidl. Hmotnost
zeleny mm zubov Nm Nm  Nm/rad Nm/rad N/mm g
605 164 14 14 30 4 16 32 234 702 856 4,6
605 164 19 19 40 6 21 42 2560 3810 2930 7
605 164 24 24 55 8 75 150 2978 8934 3696 18
605 164 28 28 65 8 200 400 4350 13050 4348 29
605 164 38 38 80 8 405 810 10540 31620 6474 49
605 164 42 42 95 8 560 1120 27580 68950 7270 79
605 164 48 48 105 8 655 1310 36200 90500 8274 98
605 164 55 55 120 8 825 1650 41460 103650 9248 115

Poznamka: Vlozky s tvrdostou

64°D Shore sa pre upinacie spojky
neodporucaju. Pri spojkach vyrobenych
Z hlinika by Gc¢inny kratiaci moment
nemal byt vyssi ako prendsany krati-
aci moment vloziek s tvrdostou 98°A
Shore.
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Pruzné spojky DXA

Material: Velkost 24-28: Naboje vyrobené z hlinika.

604 065 01 65 1600 3200 480 24 65 142 104 165 65 51 35 05
604 075 01 75 2450 4900 750 30 75 165 120 190 75 59 40 0,6
604 085 01 85 3350 6700 1000 40 85 185 136 214 85 68 44 0,7
60410001 100 5500 11000 1700 58 100 220 160 250 100 80 50 0,8

Od velkosti 32: Néboje vyrobené zo 3edej liatiny GG25. M
Vlozka vyrobena z polyuretdnu, tvrdost 92° Shore A (zlty).
¢ Vlozkova pruzna spojka. N
e Bez vole. Neprendsa axidlne sily.
* Robustnd suciastka pre relativne presadenie hriadela.
Zvlast vhodné pre velké radidlne posunutie.
Vylepsena verzia. Specialny profil zubov a obrabané celuste glol +—— 414+ = -1
sa prejavili v dlh3ej Zivotnosti.
Teplotna $kéla: -20°C az +80°C. i
Predvitané spojky st dostupné skladom. ]? i]
Upravené diery a perodrazky s dostupné za priplatok.1
| E |
L
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 604 024 00, Spojka DXA,
velkost 24
Kratiaci moment Diery Max. vychylenie hriadela?) Otacky Hmot.
Produkt €.  Velkost nomin. max. striedavy predvrt. d... Dy D L | M ED  radidl. axidlne uhlové max.  max.
Nm Nm Nm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm mm ° min-1 kg

604 024 01 24* 80 160 25 - 24 55 55 66 24 - 18 03 1,2 0,7 12500 0,55
604 028 01 28* 120 240 37 - 28 62 62 76 28 - 20 03 1,2 0,7 11100 0,76
604 032 01 32 170 340 51 9 32 70 52 86 32 22 22 03 1,2 0,7 9800 1,09
604 038 01 38 325 650 100 14 38 84 60 100 38 27 24 04 15 0,7 8100 1,76
604 042 01 42 460 920 140 14 42 92 68 110 42 31 26 0,4 15 0,7 7400 2,38
604 048 01 48 650 1300 200 17 48 105 76 124 48 36 28 0,4 15 0,7 6500 3,38
604 055 01 55 880 1760 270 17 55 120 88 140 55 43 30 05 1.8 0,7 5700 4,89
604 060 01 60 1150 2300 350 22 60 130 9% 152 60 47 32 05 1.8 0,7 5200 6,29

1.8

21

21

2,4

0,7 3100 29,3

* Materidl hlinik.

1) Pocas montaze, vzdialenost medzi ndbojmi musi byt nastavena na hodnotu E, aby bolo zaru¢ené umoznené max. vychylenie hriadelov.

2) Uvedené maximalne hodnoty nerovnosti hriadela sa musia vyskytovat iba jednosmerne. S nasobenim nerovnosti musia byt hodnoty redukované.
Okrem toho st uvedené hodnoty platné iba do otacok 600 min-. Pri vyssich rychlostiach musia byt hodnoty nerovnosti opat redukované.

Vlozky k spojkam DX / DXA

Materidl: polyuretdn, tvrdost 92° Shore A (ZIty), biele.
Teplotna skala: -20°C az +80°C.

Produkt €. Velkost (0] Po¢et  Hmotnost

zeleny mm zubov g

604 124 00 24 53 8 10
604 128 00 28 60 8 14
604 132 00 32 68 8 20
604 138 00 38 80 10 30
604 142 00 42 920 10 40
604 148 00 48 102 10 54
604 155 00 55 117 10 80
604 160 00 60 127 10 92
604 165 00 65 140 10 120
604 175 00 75 162 10 200
604 185 00 85 182 10 260
604 200 00 100 216 10 450

Vyhody spojok DXA

Klasické elastické spojky maju symetrické krivky zubov. To spdsobuje nerovnomernu zataz
vnutri zubov vlozky a vedie k vy$3iemu napdtiu na hlave zubu a opotrebeniu, vedice k
potrebe predimenzovat spojku. Specidlna geometria zuba a Celuste spojky DXA zabezpecuje
rovnomerné rozlozenie sil po celom zube. Okrem toho, to vedie k posuvu zubov vlozky

do stredu spojky pri vysokom zatazeni. Na rozdiel od starej verzie DX, Celuste a vietky
ostatné povrchy spojky DXA st dobre opracované na jemnu povrchovu Upravu. Tvar profilu
a mechanické opracovanie celustovych ploch umoznuje preniest vyssi moment a znizuje
opotrebenie v porovnani s neopracovanym odliatym povrchom beznych spojok.
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Navod k obsluhe a udrzbe

www.maedler.sk

Downloads

Na nadej webovej stranke mozete najst navody
na obsluhu a udrzbu. St v réznych jazykoch pre
vsetky nase technicky prepracované produkty.

Neprestajne tento zoznam instrukcii rozsirujeme.

Dostupné instrukcie:

Elektrické kondenzatory ELO

Klzné naboje FA

Klzné naboje FS

Klzné naboje ROBA®

Klzné naboje RNR

Klzné spojky KF

Klzné spojky R2, R6

Kontinudlne prevodové motory MUN/I
Konventory frekvencie FU6

Konventory frekvencie RoFre 897

Kuzelové prevodovky DZA, DZR

Kuzelové prevodovky KEK

Kuzelové prevodovky KU/I, KUM

KuZzelové plzdra

Linedrne pohony (Aktivatory) GR/I
Napinaky retaze SPANNBOX® SPANNBOY®
Poistné spojky CM

Poistné spojky SI

Presné ozubené 3$nekové stikolesia
Prevodovky namontované na hriadeli BOC/I
Riadiace jednotky motora SFRG 05

Riadiace jednotky motora SFRG 3

Skrutkové zdvihaky pre $nekové prevodovky NP/
Snekové prevodové motory HMD | / HMD I
Snekové prevodové motory MEG / MEK / MH / MZ
Snekové prevodové motory R / RH / RL / RM / RS
Snekové prevodové motory SRM / SRS
Snekové prevodové motory ZMD

Snekové prevodovky G/II

Snekové prevodovky H/I

Snekové prevodovky KES

Snekové prevodovky ZM,

Spiralové prevodovky BT/I

Spiralové prevodové motory HR/I

Spiralové prevodové motory NR/I

Spojky DXA

Spojky RN, RNG, RNH, RNI, RNK, RNT
Spojky BOS II, BOZ, BW

Standardné 3-fazové motory SM/I
Teleskopické listy Accuride®

Viackotucové trecie spojky PD

Jazyk

Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina
Nemcina

Anglictina

Anglictina

Anglictina

Anglictina

Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina

Anglictina

Anglictina

Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina
Anglictina

Anglictina
Anglictina

Franctzstina

Franctzstina
Franctzstina

Franctzstina

Francuzstina
Franctzstina
Franctzstina
Franctzstina
Franctzstina
Francdzstina

Franctzstina

Franctzstina

Franctzstina

Franctzstina
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Trecie spojky R2 a R6

Typ A - Sustredené rozlozenie

Typ B - Axialne rozlozenie

Typ C - Axidlne rozlozenie

ako klzny néboj na spojenie na spojenie dvoch e
pre hnacie koleso dvoch hriadelov hriadelov s nerovnostou .
' '
e ’ f
L L ) L
g g [ = ] %— 7
~ = =
) o ol o H—Hb - | m =H— — -4+ - o
5 Z = E = -0
l =1 1 _
5 L
1 L L, L,
Material: Teleso vyrobené z hlinikovej zliatiny s NCP eloxom. VnuUtorny ndboj je vyrobeny z ocele.
Max. klzna rychlost 1,000 min-1. Torzna vola spojky je pod 2°.
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 610 403 00, Trecia spojka, Typ A, 6 mm diera
Produkt €. Typ Pocet Diera Nastav. skrutka  Hmotnost Produkt €. Hmotnost
trecich dosiek L L L, D, B+0.03 velkost a nahradna
kusy mm mm mm mm mm rozlozenie g vlozka g
610 403 00 A 2 26,4 - 25,8 6 M 3x3, 37 - -
610 404 00 A 2 26,4 - 25,8 8 2x90° 37 - -
610 408 00 A 6 32,4 - 25,8 6 iba 48 - -
610 409 00 A 6 32,4 - 258 8 na 1 strane 48 - -
610 423 00 B 2 36 25 9 25,8 6 M 3x3, 2x90° 50 - -
610 424 00 B 2 36 25 9 25,8 8 na strane 1 50 - -
610 428 00 B 6 42,5 31 9 25,8 6 M 4x4, 2x90° 61 - -
610 429 00 B 6 42,5 31 9 25,8 8 na strane 2 61 - -
610 443 00 @ 2 46,5 25 8,6 25,8 6 M 3x3, 2x90° 57 601 244 00 2,7
610 444 00 @ 2 46,5 25 8,6 25,8 8 na strane 1 57 601 244 00 2,7
610 448 00 @ 6 53,4 31 8,6 25,8 6 M 4x4, 2x90° 83 601 244 00 2,7
610 449 00 @ 6 53,4 31 8,6 25,8 8 na strane 2 83 601 244 00 2,7

Prierezovy nékres treceej spojky so 6 spojkovymi koticami

O-kruzok ako nasta-
vovaci krizok bloku-
juci zariadenie

Samomazné

Nastavovaci krizok s PP
loZiskové pazdra

kontrolnymi otvormi

Rozsah kratiaceho momentu s 2 trecimi doskami 2.4 Ncm az 53.8 Ncm. Stratovy
vykom pri 20°C teploty okolia az do 7 wattov. Rozsah kriitiaceho momentu so 6
trecimi doskami 7.8 Ncm az 132.4 Ncm. Strotovy vykon pri 20°C teploty okolia az do
8.6 Wattov. Maximalna pripustna teplota na povrchu je pre pre vsetky velkosti pocas
prevadzky 80°C.

Nastavovaci krazok - naskrutkovany na vonkajsie teleso - slizi na nastavovanie
kratiaceho momentu. Tento kriZzok posobi cez tanierovi pruzinu na spojku alebo
trecie kottce. Dve samomazacie loZiskové telesa sluzia ako loZiskové kryty vnutornej
suciastky. O-kruzok zablokuje naboj pred $pinou a so svojou trecou silou zabranuje
nechcenému pohybu nastavovacieho krizku. Pohon méze prebiehat spojenim s nabo-

V zavislosti od 3pecifickych aplikacii, moze byt klzna spojka pouzitd aj ako obmedzova¢
krutiaceho momentu, ako volnobeznd spojka alebo brzda. Vytvaranie tepla je v pod-
state funkcia zahriiujuca klzny moment a pouzity kratiaci moment. Bol odvodeny

Nabojovy diel s | |
priechodnou dierou | .
a jom alebo telesom.
—— 72)
Nastavovacia ! /
skrutka ————— ©7 — _ _
M3 1SO A nasledujuci vorec:
s ]

_— Axilne blokovanie s

6 spojkovych kottcov podlozkou a poistnym
so 7 trecimi kotuc¢mi krazkom

Pruiina/ i
|

Pritla¢nd doska:

Vonkajsie teleso

POZOR: ak nastavovacie skrutky prili$ uvolnite, mézu poskodit nastavovaci krizok .
3/4 ai 1 otocenie je postacujice.

Axialne rozlozenie, oba hriadele z vo

3)

Sustredend montaz (typ A)

1) 2)

1
B

[T
4

Otaeky (min-T)x Kratiaci moment (Ncm) = Stratovy vykon vo Wattoch
955

Kedze pripojené suciastky (hriadele, prevody, atd.) prispievaju k disipacii tepla, v
pripade pochybnosti prosim vypocitajte efektivnu teplotu povrchu za nepriaznivych
prevadzkovych podmienok. Pripustné teploty st uvedené vyssie.

Specialne dizajny: stavebnicovy systém pouzity v kiznych spojkach vedie k mnozstvu
roznych dizajnov a moznych spéjacich casti, napr., $pecidlne priruby a iné suciastky,
podla nékresov.

nkajsej strany (typ C) Axidlne rozlozenie, jeden hriadel z vonkajsej strany (typ B)
1

TTTITITTTT
<

1) Remenica alebo ozubené koleso (odporica sa nalisovat), hriadel pouzity ako loZisko.
2) Primontovana na kryt ako permanentna brzda a lozisko hriadela.
3) Spojenie elektrického motora a prevodovky s montaznou nerovnostou hriadela.

i &1 |

4) Hriadel viacotackového potenciometra oddeleny s klznymi
spojkami. Bez moznosti prekrocenia otacok.
5) Packa zabrafujica poskodeniu pouzitim klznej spojky.
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Kizné naboje s torzne pruznou spojkou RNR

Materidl: Klzny néboj: ocel, pozinkovana a

chromovang, nehrdzavejice vlozky. L
Pruzna spojka: naboje ocel, velkost 00
z hlinika. Vlozka (ozubeny krazok) je z
polyuretanu. Fr==n
Tvrdost 92° Shore A (volitelna 98° Shore A).
e Klzny moment moze byt nastaveny s
obyc¢ajnymi montdznymi néstrojmi na ™
skrutky. S5 o &
e Pruznd spojka moze byt namontovand v
axidlnom smere. A
e Kratiaci moment moze byt po montazi L
zmeneny. u
e Montazou dodato¢nych pruzin moze byt
rozsah krutiaceho momentu zvacseny.
Jatsl LR Ve , Ly
(doplnkové pruziny musia byt objednané
samostatne). ) E I
e Upravené diery a drazky su dostupné za
priplatok.
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 199 00,
SKlzny naboj RNR s torzne pruznou spojkou
Produkt €. Velkost d;d, dinax. d5 max. Dp Dy Iy E l, Lg L Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
612 199 00 00 4.8 16 10 44 30 11 13 35 31 59 0,35
612 200 00 0 57 25 20 63 40 25 16 37 33 78 0,90
612 201 00 01 10 35 22 80 55 30 18 50 45 98 1,95
612 202 00 1 10 40 25 98 65 35 20 58 52 113 3,10
612 203 00 2 14 48 35 120 80 45 24 64 57 133 5,50
Velkost 5 Kratiaci moment klzného nédboja Kratiaci moment Kratiaci moment Rychlost
Standardny Volitelny s 2 pruzinami 2 Volitelny s 3 pruzinami? spojky Ty sSpOjKY Tymax. ¥ max.
Nm Nm Nm Nm Nm min -
00 05 - 5 1 10 - 7,5 15 10.000
0 20 - 10 4 20 - - 10,0 20 8.500
01 50 - 35 10 - 70 60 - 105 35,0 70 6.600
1 200 - 75 40 - 150 130 - 200 95,0 190 5.600
2 25,0 - 140 50 - 280 250 - 400 190,0 380 4.300
'S jednou tanierovou pruZinou (Standardnd verzia).
2) S druhou alebo tretou tanierovou pruzinou (objednané samostatne).
3) Nominalny krutiaci moment pruznej spojky so Standardnou vlozkou 92° Shore A.
4 Maximalny kratiaci moment pruznej spojky so standardnou vlozkou 92° Shore A.
Vymenné trecie disky a doplnkové tanierové pruziny
zhodujuci sa Vonkaj. Vonkaj.
Produkt €. Velk.  |Produkt €. @ Hmot.  |Produkt €. @ Hmot.
Klzny naboj treci disk? mm g tanierova p. mm g
612 199 00 00 |612100 01 30 2 612 100 02 30 5
612 200 00 0 (61210011 45 3 612 100 12 425 5
612 201 00 01 612 101 01 58 10 612 101 02 531 10
612 202 00 1 612 101 11 68 13 612 101 12 615 20
612 203 00 2 612 102 01 88 21 612 102 02 79,5 40
Vlozky pre RNR
Vyhovujica  Velkost | Produkt €. Kratiaci m. | Produkt €. Kratiaci m. Hmot.
pre spojku Nahradna vlozka Nom. max. |Volitelna viozka Nom.  max.
Produkt ¢. 92° Shore, 7ltd ~ Nm Nm | 98°Shore, ¢ervend  Nm Nm g
61219900 00 (14) | 605 092 14 75 15 1605 098 14 12,5 25 5
61220000 O (19) | 605092 19 10 20 |605 098 19 17 34 7
61220100 01 (24) | 605 092 24 35 70 |605 098 24 60 120 22 ¥ 302
61220200 1 (28)|605092 28 95 190 |605 098 28 160 320 32 Upravy mozné do
61220300 2 (38)|605092 38 190 380 |605 098 38 325 650 58 24h.
Zakazkové diely na
vyiiadanie.

MV |

MADLER*

GEGRUNDET 1852

377



Viackoticové trecie spojky PD

Material: Ocel.

Viackotucové klzné spojky st osvedcené

pre dodanie optimalneho vykonu pri pouziti
pre stroje s vysokou zotrvaénostou. TiezZ sa
pouzivaju ako poistné spojky. Pre dosiah-
nutie max. kratiaceho momentu st stabilizo-
vané klznymi spojkami. Kotuce st sparované

Vrty skrutiek

DIN 6912 s poistnou
podlozkou DIN 7980

251 215 8401

201

z ocele/spekaného bronzu, s vnitornymi
taniermi. Materidl obloZenia znesie na kratku
dobu teplotu az do 400°C. Pri trvalom
zataZeni iba do 250°C. Spekané spojkové
taniere majui vyhodu konstantného trecieho

koeficientu, dokonca s rychlorasticimi obvo-
dovymi rychlostami a vy33imi teplotami.

Montéz je moznd v chode na sucho alebo all =
v oleji. Vyhody tychto spojok sa: Praktické

rozmery. Jednoduché nastavenie a pre- =

nastavenie. Vnitorné a vonkajsie dosky so 8704 Ly 101

Specidlnymi drazkami.

Predvitané otvory spojky v tol. H7 st

dostupné skladom.

Upravené diery a perodrazky s dostupné za

priplatok.

Produkt €. Kratiaci m.* Diera A Rychlost Hmot. | Produkt ¢. Hmotnost
Suchy mokry |Predvitané max. B D GH7 H L L @) max. Nahrad. taniere Nahrad. ¢.
Nm  Nm mm mm mm mm  mm mm mm  mm mm  min- kg Kompl. sada g

611 001 00 14 6 10 20M 3x pre M5 55 22 34 28 36 22 3000 0,44 611 011 00 71

611 002 00 33 14 12 252) 3x pre M5 67 32 44 35 43 28 3000 0,81 611 012 00 140

611 003 00 62 26 12 403) 4x pre M6 82 45 58 40 48 30 3000 1,45 611 013 00 227

611 004 00 126 54 25 42 4x pre M6 100 62 76 45 53 36 2500 2,24 611 014 00 339

611 005 00 230 100 25 55 4x pre M8 120 72 90 55 65 42 2500 3,97 611 015 00 703

611 006 00 380 160 25 70 6x pre M10 145 85 110 65 77 53 2500 5,82 611 016 00 1558

) Od rozmeru 17 mm iba s plochymi drdzkami podla DIN 6885/3.
2 Od rozmeru 22 mm iba s plochymi drazkami podla DIN 6885/3.
3) Od rozmeru 38 mm iba s plochymi drazkami podla DIN 6885/3.

* Max. prenosny kratiaci moment pre sucht aj mokru prevadzku. Minimalny nastavitelny kratiaci moment je okolo 50% maximaélnej hodnoty.

Konstrukcia a montaz

Diskovd podlozka 101 je vybavena s drazkami, v ktorych su
vedené spekané taniere 215. Kryt 8704 mé taktiez drazky, ktoré
vedd vonkajsie taniere 251 vyrobené z ocele. Poslednd suciastka
diskov je pritlacny tanier 201. Tanierova pruzina 414 vedie
spolu s nastavovacou skrutkou 8401 k upevneniu diskov pred
trenim. Poc¢as montaZe sa prosim ujistite, Ze diskova podlozka
101 a kryt st bezpe¢ne upevnené v axidlnom smere. Pri spajani
2 hriadelovych koncov, musi byt jeden hriadel namontovany vo
vnutri krytu 8704 podopierany vystredovacim loZiskom.

Diskova podlozka 101 sa nesmie triet o kryt 8704, ale o teleso

alebo loziskovy krazok. Ujistite sa, Ze sa do diskov nedostal
Ziaden olej ani tuk. Pri prenastavovani uvolnite zaistovaciu
skrutku z matice 8401. Otac¢anie vpravo bude zvy3ovat kruatiaci
moment, otdcanie vlavo bude viest k redukcii. Po prenastaveni
opdtovne utiahnite zaistovaciu skrutku. Pri objednavani ndhrad-
nych dielov uvedte vidy vyrobné &islo nastavovacej skrutky
8401.

Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
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Poistné spojky SI

Material: Ocel.
Této spojka je bezvdlovy pretazeny systém, pracujici na kladnom

principe. Jedna sa o neddvno vytvoreny princip “dierovanej tani- [ %
erovej pruziny". Pri pretaZeni sa tanierova pruzina uvolni a krutiaci o
moment je preruseny. Po uplynuti pretazenia sa spojka opat sama 7
zapoji. 2
Axidlny pohyb hriadelového krizku sa moze pouzit na spustenie 4% 2
koncového vypinaca /senzoru zastavujiceho motor. SN[l —— T — *'””l
Suciastky na zékaznikovo Zzelanie (napr. ozubené kolesd, remen-
ice) sa daju jednoducho integrovat. Specidlne stciastky, ktoré su
potrebné pri beznnych systémoch, pri tomto pozadované nie su.
Upravené diery a pero drazky st dostupné za priplatok. |
15| 1a
Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 720 00, Poistna ls
spojka S, 6-20 Nm
Produkt ¢. Krat.m. dmax L Dy D, z d d4 I3 Iy I5 *Rychlost ~ Hmot.
Nm mm mm mm mm mm mm mm mm mm max. min-1 kg
612 720 00 6 - 20 20 45 80 71,2= 8 4,5 65 16 6 35 1500 0,69
612 725 00 20 - 60 25 50 98 89,z= 8 55 81 17 8 39 1500 1,26
612 735 00 25 - 80 35 60 120 110, z=12 55 102 21 10 42 1500 1,89
612 750 00 60 - 180 50 70 162 152, z=12 6,6 142 25 13 56 1500 3,93
* Vyssie rychlosti si mozné, ak st dodrzané technické ddaje.
Koncovy vypina¢ (Nudzovy vypina¢ motora)
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 605 00 Koncovy vypina¢
Produkt No. Hmotnost v g 64
612 605 00 324 = 12
— —
00
Material: Kryt je vyrobeny z hlinika liateho pod tlakom, nafar- Y i =
beny na Sedo, s gumovym, tesnenim. Vypinac je vyrobeny z 65 i
mosadze. Teleso je vyrobené z neoprénu (Cierny). Skrutky v 1 14 12 if
kryte st pozinkované. Kablova prechodka je vyrobend z plastu @ 9l T
(3eda). @ o 36 3
Elektrické pripojenie: 220-250V AC, 10 A. 1l +
Pouzitie: Robustny koncovy vypinac pre poistné spojky SI (pozri : © % 12.5
vyssie) a poistné spojky CM (strana 380) alebo podobné. Ak je T
nastaveny kratiaci moment prekroceny, spojka sa za¢ne kizat. vV PG 11 32| 36
rovnakom case sa hybe aj hriadelovy krazok. Hriadelovy krazok
vtedy spusti vypina¢, ktory motor vypne. Chrani tak cely hnaci
systém a slUzi ako prevencia pred moznym poskodenim.
Montaz: Na zadnej strane sa nachddzaju dve diery @ 4.3
mm. St vhodné pre dve skrutky M4 s vnatornym Sesthranom,
drazkou alebo krizové hlavicky s @ az do 7 mm. Hrabka stien
okolo montdznych otvorov je 8 mm.
-
|
|
|
Rozmer Z, pre koncovy vypinac J'
so spojkami SI: 2mm
so spojkami CM: o
Velkost 20: 1,4mm 10 Ao
Velkost 25: 2,3mm
Velkost 35: 2,4mm
Velkost 45: 2,7mm
Velkost 55: 3,7mm
Upravy mozné do
24h.
Zakazkové diely na
vyziadanie.
7 & 1 |
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Poistné spojky CM

Material: Ocel.

Pretazeny systém prevadzky pracujici na kladnom principe je dostupny
v 5 velkostiach. Kazda sada md 4 rézne sady diskovych tanierov, ktoré
st vhodné pre rozlicné rozsahy kratiaceho momentu. Pozadovana sada

diskovych tanierov musi byt objednana samostatne a je dodana nez-

montovana.

Pri montézZi jednoduchych hnacich dielov, ako st ozubené kolesé,

remenice atd., sa vzdy ujistite, Ze je hriadel podopierany.
Optimélna ochrana proti pretazeniu.
Spustaci kratiaci moment mdéze byt nastaveny.

Vysoké reprodukovatelnost spustacieho a znovu zapinacieho procesu.

Robustny dizajn, dlha Zivotnost, absoldtne bezidrzbové. o<
OkamZit4 volnobeznost pohonu. Automatické ntdzové vypnutie hnacej
jednotky prostrednictvom vypinaca (musi byt objednany samostatne).

Nie st negativne ovplyvnené ¢astymi spustacimi sekvenciami.

Sady diskovych tanierov (S, M, L alebo LL) a koncovy vypina¢

(nadzovy vypinag) pre vietky velkosti produktu €. 612 605 00 (strana

379) musia byt objednané samostatne.

Upravené diery a pero drazky s dostupné za priplatok.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 620 00, Poistna spojka CM, velkost 20
Produkt €. 612 620 02, sada diskovych tanierov M (zakladna informacia)

Produkt & Velkost A B C D E F G H K J L Myn Mya N P R S T Y Z Hmot
mm mm mm  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
61262000 20 41 4 48  6xM5 65 55 50 9 75 3 385 7 20 35 3,1 6 385 5 2 03 05
61262500 25 60 4 70  6xM5 8 82 72 9 M5 6 52 10 25 48 31 6 54 6 2 03 15
61263500 35 78 5 89 6xM6 10 100 91 9 12 6 61 14 35 56 36 8 70 6 2 05 29
61264500 45 905 5 105 6xM8 12 120 112 9 22 85 78 18 45 72 41 10 84 6 2 05 50
61265500 55 105 65 125 6xM10 15 146 140 9 27 11 100 24 55 935 41 14 108 10 2 08 98
Technické udaje a Produkt ¢. diskovych tanierovych sad
Nm diskovych tanierovych sad Max. Rychlost
Produkt ¢. Produkt ¢ S | Produkt ¢. M | Produkt ¢. L | Produkt ¢. LL S-M L-LL
612 620 00 612 620 01 25- 5 612 620 02* 5- 10 612 620 02* 10- 20 612 620 04 20 - 40 3300 1800
612 625 00 612 625 01 60- 12 612 625 02 2= 25 612 625 03 25- 60 612 625 04 60 - 100 2890 1450
612 635 00 612 635 01 120- 25 612 635 02 25- 50 612 635 03 50 - 120 61263504 120 - 200 2350 1200
612 645 00 612 645 01 250- 50 612 645 02 50 - 100 612 645 03 100 - 250 61264504 250 - 400 2000 1000
612 655 00 612 655 01 50,0 - 100 612 655 02 100 - 200 612 655 03 200 - 500 61265504 500 - 800 1650 850
* Tento set pruzin zahfiia oba rozsahy krutiaceho momentu M a L (iba pre velkost 20).
Mozné sady diskovych tanierov
S (lahka) M (stredna) L (tazka) LL (velmi tazka)
Velkost 20 - 55 6 x 1S m Velkost 20 - 55 5 x 1M H&B Velkost 20 5x 1M m Velkost 20 4 x1L %
Velkost 25 -55 5 x 1L [ | vemost2s-55 3x2t )

Funkcia

Pri normélnych prevadzkovych podmienkach, prendsa poistnd
spojka kratiaci moment z hnacieho hriadela (cez loZiskovy
krizok) na prirubu (3). Gulicky (4a) su stlacené do CNC-
vribkovanych klinov v ¢asti (2) a (3) za pomoci diskovych tani-
erov (6). V pripade pretaZenia, t.j. ak kratiaci moment prekroci

Prevadzkové cinitele
Tato tabulka zobrazuje prevadzkovy &initel, ktory by mal byt - v
zavislosti od typu pouZziia - pouzity ako zéklad vypoctu spravnej
velkosti.

Prevadzkové podmienky

stanoveny limit, polovice spojky st oddelené; zvyiny prenasany ~ Zotrvacny moment Rovnomerny  Narazovy Vratny
kratiaci moment je velmi nizky. Ked st gulicky vybrané z klinov  Nizky 1,4 17 2,0
proti pruzinovému tlaku, diel spojky ¢&islo (2) sa posunie v axidl-  Stredny 1,7 2,0 23
nom smere. Tento pohyb moze byt vyuzity na spustanie nud- Vysoky 2,0 2,4 2,6
zového vypinaca (9) motora. Spojka sa opét spoji, len ¢o kri-
tiaci moment klesne pod nastaveny limit. Nastavenie kratiaceho ’ i
momentu: Skrutkovanim matice nastavujicej kratiaci moment Upravy mozné do
(7) vsetky diskové taniere su vopred predpdté (6). Akondhle sa 7 24h.
dosiahne pozadované predpdtie, musi byt nastavovacia skrutka TR N\ i o
upevnena v pozicii s ¢ervikmi (8). ‘j“* bd Zakazkové diely na
: T~ vyiiadanie.
7 & 1 |

380

MV |
MADLER"®

GEGRUNDET 1852



Klzné naboje FS

Material:
Néaboj: Ocel, pozinkovana na Zlto. L
Pruzina: Ocel, ¢ierna. L B
Klzné naboje mozu byt dorucené zo —
skladu predvitané s vyrazne tlatenou — e
dlzkou puzdra. B 1
Pozadovana dizka puzdra:
Pozadovana dlzka pazdra zévisi od $irky G G
suciastok, ku ktorym md byt pripojena. 1
al o == 2
Od produktu ¢. 612 006 00:
Dlzka puzdra 4.2 mm pri Sirke suciastky 1
5.3 az 6.0 mm.
Od produktu ¢. 612 010 00: Sl
Dlzka pizdra v mm = 1.5 x s + b. -
. s
Iné dlzky pazdier, upravené diery a pero
drazky su dostupné za priplatok.
AZ do ¢. 612 040 00 Od ¢. 612 050 00
Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt so Sesthrannou maticou s kruhovou maticou
€. 612 000 00, klzny naboj FS
Krat.m.  Rychlost  Diera d Diera Dostupné dfzky plizdra Hmot.
Produkt ¢ Velk. Pruziny min. max  max. predwt max. D B ozub. k. b #1 #2  #3 F s L SW Dy G predvt.
Nm Nm min? mm mm mm mm d"mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

61200000 120-1 2 05 5 10000 37 10 30 85 210 6 42 - - 2 25 31 27 M4 0,15
61200100 120-2 4 1 10 10000 37 10 30 85 210 6 42 - = 2 25 31 27 M4 0,17
61200500 180-1 1 2 10 8500 57 20 45 85 340 7 42 - - 2 2533 # M4 035
612 006 00  180-2 2 4 20 8500 57 20 45 85 340 7 4,2 - - 2 2533 4 M4 037
61201000 250-1 1 7 34 3000 10 22 64 16 41,33 9 103 122 14 5 4 48 50 M5 0,70
61202000 250-2 2 14 68 3000 10 22 64 16 41,33 9 103 122 14 5 4 48 50 M5 0,72
61203000 350-1 1 20 90 2500 13 25 90 19 4928 16 103 13,7 21 5 4 62 60 M6 1,36
61204000 350-2 2 40 180 2500 13 25 9 19 4928 16 103 13,7 21 5 4 62 60 - M6 140
612 050 00 500-1 1 50 300 1600 19 40 127 21 73,10 16 16 195 21 6 4 76 - 92 M8 336
612 060 00 500-2 2 100 600 1600 19 40 127 21 73,10 16 16 195 21 6 4 76 92 M8 3,70
61207000 700-1 1 115 690 1200 24 60 178 25 10488 28 17 20,6 22 6 5 98 133 M10 8,60
61208000 700-2 2 230 1360 1200 24 60 178 25 10488 28 17 20,6 22 6 5 98 - 133 M10 890
* priblzné rozmery.
Velkost | Produkt ¢. Produkt €. Produkt €. Produkt €. Produkt ¢. Produkt €.

Treci disk* Hmotnost | Tanier. pruzina Hmot| Zavitovy krazok Hmot. | Dizka Hmotnost | Dizka Hmotnost| Dizka ~ Hmotnost

g g | alebo nast. skrutka g puzdra 1 g puzdra 2 g plizdra 3 g

120-1 612 003 00 2 612 004 00 3 612 000 07 9 612 000 02 3 - - -
120-2 612 003 00 2 612 004 00 3 612 000 07 9 612 000 02 3 - - -
180-1 612 007 00 4 612 008 00 5 612 005 07 44 612 005 02 10 - - -
180-2 612 007 00 4 612 008 00 5 612 005 07 44 612 005 02 10 - - - -
250-1 612 015 00 12 612 016 00 15 612 017 00 80 612 012 00 25 612 013 00 40 | 61201400 50
250-2 612 015 00 12 612 016 00 15 612 017 00 80 612 012 00 25 612 013 00 40 | 612014 00 50
350-1 612 035 00 30 612 036 00 45 612 037 00 140 612 032 00 37 612 033 00 44 | 612034 00 85
350-2 612 035 00 30 612 036 00 45 612 037 00 140 612 032 00 37 612 033 00 44 | 612034 00 85
500-1 612 055 00 60 61205600 120 612 057 00 320 612 052 00 97 61205300 135 | 61205400 200
500-2 612 055 00 60 612 056 00 120 612 057 00 320 612 052 00 97 61205300 135 | 61205400 200
700-1 61207500 140 612076 00 280 612 077 00 660 612 072 00 103 61207300 183 | 61207400 300
700-2 61207500 140 612076 00 280 612 077 00 660 612 072 00 103 61207300 183 612074 00 300

* pozadované su 2 kusy.

Vseobecne

Klzné néboje FS st bezpecnostné zariadenia pracujice na kladnom
principe. V pripade pretaZenia, sa zacne disk, upevneny medzi
trecimi diskami, klzat a tak udrziava kratiaci moment v prenosnom
limite. Zdroj energie sa opat automaticky zapoji, akonéhle je znovu
dosiahnuté normélne zatazenie. Pre ochranu proti korézii st ndboje
kadmiované. Hnacf disk je namontovany na beztdrzbové pazdro,
vyrobené zo spekaného kovu. AZ po produkt ¢. 612 040 00, sa kru-
tiaci moment nastavuje so Sesthrannou nastavovacou skrutkou. Od
produktu ¢. 612 050 00 sa krutiaci moment nastavuje so zavitovym
krazkom s 3 Sesthrannymi maticami. Pri prvom pouZiti by mali byt
klzné naboje spustené na 250 otacok pri rychlosti 60 min-1. Toto by
sa malo vykonat na naboji nastavenom na 70-80% max. krutiaceho
momentu na jeden diskovy tanier. Opotrebovanie redukuje, vdaka
¢astému klzaniu, nastaveny kratiaci moment. Hodnoty uvedené

v tabulke st vypocitané pre suchd prevadzku. S olejom méze
byt zatazenie redukované o 50%. Vyssie krutiace momenty, pri
rovnakom vonkajsom priemere, mozu byt dosiahnuté s druhym

pruzinovym diskom.

Vynimka:Produkt ¢. 612 000 00 m4 2 pruziny.
Produkt ¢. 612 001 00 mé 4 pruZiny.

Navod na montaz na www.maedler.sk v sekcii Downloads.
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Klzné naboje FA ako obmedzovace kritiaceho momentu pre retazové, ozubené a remeiiové kolesa

Materidl: Ocel, pozinkovand a chromovana.

e Vysokokvalitnd verzia.
¢ Klzny moment moze byt nastaveny s

beznym nastavovacim ndradim pre skrutky
(taktieZz po montézi).

B=n

e Montézou pridanych pruzin sa méZe rozsah

DN

kratiaceho momentu zvysit. (doplnkové
skrutky musia byt objednané samostatne).

 Néboje st dorucené s predvitanou dierou a
maximélnou dl?kou puazdra. Upravené diery,

drazky a dlzky puzdier st za priplatok.
Pozadovana dizka puzdra:

Pozadované dizka pazdra zéavisi od $irky
stciastky, ku ktorej ma byt pripojené.

ZxM =

Pre vypocet dlzky puzdra odmerajte $irku

stciastky, pripocitajte 1.5 krat hribku tre-
cieho disku a pridajte 0.5mm.

Dlzka plizdrav mm = 1.5 x s + b + 0.5.

Vykres: velkost 01 - 05

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 100 00, Klzny naboj FA velkost 00

Rozsah kratiaceho m.  Rychlost Diera Diera Sirka Dizka puzdra Skrutky ~ Hmot.

Produkt ¢ Velk. 1 Pruzina® 2 Pruziny? max. Pred. dn, D DN B ozb.k by, bpy min. max. s L ZxM  predvtt.
Nm Nm min”"  mm mm mm mm mm d;"mm mm mm mm mm mm mm mm kg

612 100 00 00 0,5-5 1-10 10000 3,7 10 30 8,5 21 2 6 6 10 25 31 3x M4 0,1
612 100 10 0 2-10 4-20 8500 5,7 20 45 - 8,5 35 2 6 6 10 25 33 6x M4 0,3
612 101 00 01 5-35 10-70 6600 10 22 58 40 16 40 3 8 8 13 3 45 6x M4 0,6
612 101 10 1 20-75 40-150 5600 10 25 68 45 17 44 3 10 8 15 3 52 6x M5 0,9
612 102 00 2 25-140 50-280 4300 14 35 88 58 19 58 4 12 9 17 3 57 6x M6 1,8
612 103 00 3 50-300 100-600 3300 18 45 115 75 21 72 5) 15 1 215 4 68 6x M8 34
612 104 00 4 90-600 180-1200 2700 24 55 140 90 23 85 6 18 12 245 4 78 6x M8 55
612 105 00 5 280-800 800-1600 2200 28 65 170 102 29 98 8 20 16 28 5 92 6x M8 8,8
612 106 00 6 300-1200 600-2400 1900 38 80 200 120 31 116 8 23 16 31 5 102 8x M20 14,0
612 107 00 7  600-2200  1200-4400 1600 45 100 240 150 33 144 8 25 16 33 5 113 12xM20 22,6
612 108 00 8  900-3400 1800-6800 1300 58 120 285 180 35 170 8 25 16 33 5 115 16xM20 33,6

'S jednovou tanierovou pruzinou (Standardna verzia). 2 S druhou tanierovou pruzinou (objednat samostatne).

Vymenné trecie disky a doplnkové tanierové pruziny

zhodujuci sa Vonkaj.

Produkt ¢. Velk. @ Produkt ¢. Hmot. | Produkt ¢. Hmot.
Klzny naboj mm | treci disk" g tanierova p. g
612 100 00 00 30 612 100 01 2 61210002 5
612 100 10 0 45 612 100 11 3 |612100 12 5)
612 101 00 01 58 612 101 01 10 1612101 02 10
612 101 10 1 68 612 101 11 13 1612101 12 20
612 102 00 2 88 612 102 01 21 1612102 02 40
612 103 00 3 115 612 103 01 51 1612103 02 100
612 104 00 4 140 612 104 01 79 1612104 02 200
612 105 00 5 170 612 105 01 157 | 612 105 02 400
612 106 00 6 200 612 106 01 216 | 612 106 022 320
612 107 00 7 240 612 107 01 250 | 612107 023 480
612 108 00 8 285 612 108 01 400 | 612108024 640

1) st potrebné 2 kusy. 2 Sada so 16 pruzinami. 3 Sada s 24 pruzinami.

Technicky vyklad

Hnacia Cast (ozubene koleso alebo remenica) je vtlacena na
puzdro a upnutd medzi trecimi diskami, podopierana kruhovou
napinacou maticou, pritlacnou doskou, predpatymi skrutkami a
tanierovou pruzinou. Cim tvrdsie je tanierovd pruzina stlatena
pritla¢nou doskou, tym vy33i je kratiaci moment na ktorom sa
kize hnacia ¢ast. Presné hodnoty nastavenia kritiaceho momen-
tu mozete ndjst v tabulke prilepenej na klznych nabojoch.

Instrukcie k montazi na www.maedler.sk v sekcii Downloads.

i &1 |

Pripomienky k verziam

Obréazky vyssie znazornuju velkosti 01 az 5.

Velkosti 00 a 0 su na lavej strane s ndbojom.

Od velkosti 6 obsahuju namiesto centrdlnej tanierovej pruziny,
pary malych tanierovych pruzin v okoli kazdej predpétej skru-
tky.

Upravené diery, drazky a dizky puzdier su
dostupné za priplatok.

Sada s 32 pruzinami.
Kratiaci moment - narast

Hodnoty krutiaceho momentu sa vztahuji na verziu ozubeného
kolesa s brasenymi povrchmi. Nebrisené povrchy vedu k

rychlejSiemu opotrebovaniu sa trecich diskov.

Opotrebovanie redukuje, vdaka ¢astému preklzaniu, nastaveny
kratiaci moment.

Pri vSetkych velkostiach moze byt stanoveny kratiaci moment
zdvojndsobeny pridanim (druhej) tanierovej pruziny. Rozsahy
kratiaceho momentu, s jednou alebo dvoma tanierovymi
pruzinami, st uvedené v tabulke.

Pri vsetkych velkostiach od 01 do 5, méze byt stanoveny kru-
tiaci m. strojndsobeny pridanim (tretej) tanierovej pruziny. Min.
nastevnie krat.m. je potom cca 65% maximalnej hodnoty.

382

MV |
MADLER"®

GEGRUNDET 1852



Klzné naboje FAK ako obmedzovace kratiaceho momentu, s zvernym spojom

Materidl: Ocel, pozinkovand a chromovana.
* S zvernym spojom.

¢ Klzny moment moze byt nastaveny s
beznym nastavovacim naradim pre skrutky
(taktiez po montézi).

e Montézou pridanych pruzin sa méZe rozsah

kratiaceho momentu zvysit. (doplnkové

pruziny musia byt objednané samostatne). =

 Néboje st dorucené s predvitanou dierou a
maximélnou dl?kou puazdra. Upravené diery,
drazky a iné dlzky pazdier st za priplatok.

Pozadovana dizka puzdra:

Pozadované dizka pazdra zéavisi od $irky

stciastky, ku ktorej ma byt pripojené.

Pre vypocet dlzky puzdra odmerajte $irku

stciastky, pripocitajte 1.5 krat hribku tre-

cieho disku a pridajte 0.5mm.

~ A

Dlzka plizdrav mm = 1.5 x s + b + 0.5.

Informacie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 110 10, Klzny néboj FAK, velkost 0

Rozsah kratiaceho m.  Rychlost Diera Diera Sirka Dizka ptizdra Skrutky ~ Hmot.

Produkt¢.  Velk. 1 Pruzina® 2 Pruziny?  max. Pred. dg, D B ozub.k by, bpy min. max. s L ZxM  predvit.
Nm Nm mn'  mm mm mm mm d;"¥fmm mm mm mm mm mm mm  mm kg
612 110 10 0 2-10 4-20 8500 10 22 45 21,5 35 2 6 6 10 25 46 6xM4 03
612 111 00 01 5-35 10-70 6600 10 25 58 26 40 3 8 8 13 3 55 6xM4 0,6
612 111 10 1 20-75 40 - 150 5600 18 28 68 30 44 3 10 8 15 3 656 6xM5 09
612 112 00 2 25 - 140 50 - 280 4300 18 40 88 34 58 4 12 9 17 3 72 6xMé6 1.8

Rozmery upinacej skrutky a utahovaci moment

Velk. R G Ta I a
mm mm Nm mm mm
0 50 M6 16 8 16
01 62 M8 41 10 19
1 74 M10 83 12 22
2 93 M12 145 14 30

Vymenné trecie disky a doplnkové tanierové pruziny

Zhodujlici sa Vonkaj.

Produkt €. Velk. © Produkt €. Hmot. | Produkt €. Hmot.
Klzny naboj mm | treci disk” g |tanierova p. g
612 110 10 0 45 |6121001 3 612100 12 5
612 111 00 01 58 | 61210101 10 |612101 02 10
612 11110 1 68 612 101 11 13 161210112 20

612 112 00 2 88 612 102 01 21 1612102 02 40

1 st potrebné 2 kusy.

Technicky popis

Hnacia suciastka (ozubené koleso alebo remenica) je vtlacend na
puzdro a upnutd medzi trecimi diskami, podopierana kruhovou
napinacou maticou, pritlacnou doskou, predpatymi skrutkami a
tanierovou pruzinou. Cim tvrdsie je tanierovd pruzina stlatena
pritla¢nou doskou, tym vy33i je kratiaci moment, pri ktorom sa
kize hnacia suciastka. Presné hodnoty nastavenia kritiaceho
momentu moZete néjst v tabulke prilepenej na klznych nébo-
joch.

Instrukcie k montazi na www.maedler.sk v sekcii Downloads.

i &1 |

'S jednovou tanierovou pruzinou (Standardna verzia).
2 S druhou tanierovou pruzinou (objednat samostatne).

Pripomienky k verziam

Obréazky vyssie znazornuju velkosti 01 az 2.
Velkost O je na lavej strane bez néboja.

Upravené diery, drazky a dizky pazdier su
dostupné za priplatok.

Kratiaci moment - narast

Hodnoty krutiaceho momentu sa vztahuji na verziu ozubeného
kolesa s brisenymi povrchmi. Nebrisené povrchy vedd k
rychlejSiemu opotrebovaniu sa trecich diskov.

Opotrebovanie redukuje, vdaka ¢astému preklzaniu, nastaveny
kratiaci moment.

Pri vSetkych velkostiach moze byt stanoveny kratiaci moment
zdvojndsobeny pridanim (druhej) tanierovej pruziny. Rozsahy
kratiaceho momentu, s jednou alebo dvoma tanierovymi
pruzinami, st uvedené v tabulke.
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Klzné naboje ROBA® ako obmedzovaée kratiaceho momentu pre retazové, ozubené a remeriové kolesa

Material: Ocel, pozinkovana.

ROBA® klyné naboje su vysokokvalitné

strojné elementy. St opracované po celom
obvode a fosvatovo zinkované, t.j. korozii
odolné. Su navrhnuté ako uzatvorené. 1

Klzné naboje su dodavané predvftané s

d
DN

max. dizkou naboja ( b,,,,).

Pozadovana dizka puzdra:

Pozadované dlzka pazdra zavisi od $irky

suciastky, ku ktorej ma byt pripojené.

Pre vypocet dlzky puzdra odmerajte irku
stciastky, pripocitajte 1.5 krat hribku tre-
cieho disku a pridajte 0.5mm.

Dlzka plzdrav mm =b + 1.5 x s + 0.5.

Upravené diery, drazky a iné dizky puzdier
st dostupné za priplatok.

Obrazok pre verziu od 700 Nm max.

Informécie potrebné na objednanie: napr.: Produkt ¢. 612 300 00, Klzny ndboj ROBA velkost 0

Krat. moment Rychlost Nastroj B buin bmax D DN d  predvi. skrutky L Sw Hmot
Produkt ¢ Velk. min. max.  max. A a02 diera  max. diera G S predvrt.
Nm Nm min?" mm mm mm mm mm mm mm d; mm  mm mm mm mm mm g
61230000 O 2 10 8500 37 3 85 2 6 45 45 35 200 6 M4 33 - 25 300
61232000 1 14 70 5600 50 5 17 3 10 68 45 44 25 10 M* 52 41 3 900
61234000 2 26 130 4300 67 6 19 4 12 88 58 58 35 14 M** 57 50 3 1600
61236000 3 50 250 3300 84 6 21 5 15 115 75 72 45 18 M*** 68 65 4 3100
61238000 4 110 550 2700 104 7 23 6 18 140 90 85 55 24 M8 78 80 4 5400
61240000 5 140 700 2200 125 8 29 8 20 170 102 98 65 28 M8 92 90 5 9000
61242000 6 240 1200 1900 150 8 31 8 23 200 120 116 80 38 M8 102 105 5 12400
M* Do @12 M4, nad @12 M5,
nad @17 Mé.
M** Do @ 17 M5, nad @ 17 M6.
M***Do @ 22 M6, nad @ 22 M8.
Vymenné trecie disky a doplnkové tanierové pruziny "nad @19 s perodrazkou DIN6885/3.
zhodujuci sa Produkt ¢ Hmotnost Produkt ¢ Hmotnost
Produkt ¢ tanierova pruZina
Klzny naboj treci disk* g g
612 300 00 612 301 00 3 612 302 00 114
612 320 00 612 321 00 13 612 322 00 159
612 340 00 612 341 00 21 612 342 00 240
612 360 00 612 361 00 51 612 342 00 240
612 380 00 612 381 00 79 612 382 00 750
612 400 00 612 401 00 157 612 402 00 1700
612 420 00 612 421 00 216 612 402 00 1700

* 2 st potrebné 2 kusy.

Technicky vyklad

Hnacia Cast (ozubene koleso alebo remenica) je vtlacend na
puzdro a upnutd medzi trecimi diskami, podopierana kruhovou
napinacou maticou, pritlacnou doskou, predpatymi skrutkami a
tanierovou pruzinou. Cim tvrdsie je tanierovd pruzina stlagena
pritla¢nou doskou, tym vy33i je kratiaci moment na ktorom sa
klze hnacia ¢ast. Presné hodnoty nastavenia kritiaceho momen-
tu mozete najst v tabulke prilepenej na klznych nabojoch.

Hodnoty kratiaceho momentu sa vztahuju na verziu ozubeného
kolesa s brasenymi povrchmi. Nebrasené povrchy vedu k
rychlejSiemu opotrebovaniu sa trecich diskov.

Opotrebovanie redukuje, vdaka castému prek[zaniu, nastaveny
kratiaci moment.

i &1 |

Kratiaci moment - narast

Pri vsetkych velkostiach moze byt stanoveny kratiaci moment
zdvojndsobeny pridanim (druhej) tanierovej pruziny. Min.
nastav. krat. moment je approx. 50% max. hodnoty.

Pre produkt ¢. 612 320 00 do 612 400 00 mbze byt trojndsobny

pridanim tretej pruznej podlozky. Min. nastav. krat. moment je
approx. 65% max. hodnoty.

Pre produkt ¢. 612 360 00 do 612 400 00 je potreba pouzit
$pecialnu nastav. maticu a pritlaént dosku skratit ( obe proti
sebe).
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